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05. ROBOTY TECHNOLOGICZNE
ST-05.01. Wyposazenie technologiczne

SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

ST-05.01

Wyposazenie technologiczne

Nazwy i kody robot wedtug kodu numerycznego stownika gtéwnego Wspdlnego Stownika Zaméwien (CPV)

Dziat -
45000000 -7 - Roboty budowlane

Grupa robét —
45200000-9 - Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych obiektow
budowlanych lub ich czesci oraz roboty w zakresie inzynierii Igdowej i wodnej

Klasa robét —
45240000-1 — Budowa obiektow inzynierii wodnej

Kategoria robét -
45252100-9 - Zaktady oczyszczania $ciekow
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1. WSTEP

1.1. Nazwa zaméwienia
Nazwa zamowienia brzmi: ,, Przebudowa i rozbudowa (modernizacja) oczyszczalni sciekow

wraz z budowg gtéwnej pompowni Sciekéw i rurociggiem ttocznym w Margoninie”.

1.2. Zakres stosowania
Specyfikacja niniejsza jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i

realizacji robét wymienionych w pkt. 1.3. w ramach realizacji zamowienia podanego w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotyczg wyposazenia technologicznego, tj. urzgdzen
zwigzanych bezposrednio z procesem oczyszczania sciekow, odwadniania osadow $ciekowych
oraz instalacji technologicznych tj. rurociggéw technologicznych, armatury i innych elementow
instalacyjnych.

Specyfikacja odnosi sie do wyposazenia technologicznego planowanego dla nastepujgcych

obiektow:

LP SYMBOL NAZWA UWAGI

1 2 3 4

1 GPS GLOWNA POMPOWNIA SCIEKOW obiekt nowy

2 KRT KRATOWNIA obiekt istniejacy przebudowywany
3 KD KOMORA DOPLYWOWA obiekt istniejgcy rozbudowywany
4 RB-1/2 REAKTORY BIOLOGICZNE ISTNIEJACE obiekty istniejace przebudowywane
5 RB-3 REAKTOR BIOLOGICZNY NOWY obiekt nowy

6 OWT-1/2 OSADNIKI WTORNE ISTNIEJACE obiekty istniejace

7 OWT-3 OSADNIK WTORNY NOWY obiekt nowy

8 KP KOMORA POMIAROWA obiekt istniejacy

9 WL WYLOT SCIEKOW obiekt istniejacy

10 SD STACJA DMUCHAW obiekt istniejacy przebudowywany
11 KOS KOMORA OSADOWA obiekt nowy

12 PO POMPOWNIA OSADU | CZESCI PLYWAJACYCH obiekt istniejacy przebudowywany
13 KPO KOMORA POMIAROWA OSADOW obiekt nowy

14 PSO POMPOWNIA SCIEKOW OCZYSZCZONYCH obiekt istniejacy

15 PIX STACJA PREPARATU PIX obiekt istniejacy przebudowywany
16 KSO0-1/2 KOMORY STABILIZACJI OSADU obiekty istniejace przebudowywane
17 SO0 STACJA ODWADNIANIA OSADU obiekt istniejacy przebudowywany
18 ZON ZBIORNIK OSADU NADMIERNEGO obiekt istniejacy

19 MOO MAGAZYN OSADU ODWODNIONEGO obiekt istniejacy rozbudowywany
20 PSW POMPOWNIA SCIEKOW WELASNYCH obiekt istniejacy

21 BO BUDYNEK OBSLUGI obiekt istniejacy przebudowywany
22 FR FILTR ROSLINNY obiekt istniejacy, do likwidacji

23 PSI POMPOWNIA SCIEKOW ISTNIEJACA obiekt istniejacy, do likwidacji
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1.4. Okreslenia podstawowe

Najczesciej uzywane w ST okreslenia podstawowe podano w ST-00.01 pkt 1.4.

Ponadto:

Urzadzenia technologiczne - urzadzenia stanowigce wyposazenie weztéw technologicznych.
Wezel technologiczny - zespdt obiektéw urzgdzen technologicznych wraz z przynaleznymi

instalacjami stanowigcy funkcjonalng catosé.

2. MATERIALY
Ogodlne wymagania dotyczgce materiatow podano w ST-00.01 pkt. 2.

Do wykonania roboét technologicznych instalacyjnych nalezy stosowac¢ wyroby i materiaty

zgodnie z Dokumentacjg Projektowg i spetniajgce nizej okreslone wymagania.

2.1. Asortyment zastosowanych urzadzen i materiatow
W zamowieniu wystepujg nastepujgcego rodzaju urzadzenia technologiczne:
zastawka nascienna,
zastawka przelewowa,
sitopiaskownik,
przeno$niki,
pompy zatapialne,
zurawie stupowe obrotowe,
mieszadta zatapialne,
ruszty napowietrzajgce,
zgarniacze osadu i czesci ptywajgcych,
dmuchawy powietrza,
pompa do dawkowania koagulanta,
prasa tasmowa (remont istniejgcej),
flokulator (remont istniejgcego),
pompa wody ptuczgcej,
stacja przygotowania polielektrolitu (remont istniejacej),
pompa dozowania roztworu polielektrolitu,
dozownik wapna,
inne pomniejsze urzadzenia.
W zamowieniu wystepujg nastepujgce materiaty tworzgce instalacje technologiczne:
rury ze stali kwasoodpornej OH18N9,
rury z PEHD,

zasuwy miekkouszczelnione kotnierzowe,
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przepustnice,
Zasuwy nozowe,
zawory zwrotne kulowe,
inne elementy drobne elementy instalacyjne jak przejscia wodoszczelne, izolacje,
zwezki, ztgczki, ksztattki, podpory, opaski montazowe, ruszty drabinowe itp.
W zamowieniu wystepuje nastepujgce wyposazenie ruchome:
przeno$ny miernik do pomiaréw gazéw wybuchowych i toksycznych,

tyzka wielofunkcyjna z tadowaczem hydraulicznym.

2.2, Ogdlne zasady doboru materiatow
Zastosowane materiaty w urzgdzeniach i instalacjach powinny by¢é dostosowane do warunkow
pracy na oczyszczalni Sciekow. Nalezy uwzgledni¢ to, ze wszystkie urzgdzenia beda
potencjalnie pracowaty w temperaturze otoczenia wahajgcej sie w zakresie od -20° C do + 30°C
w warunkach podwyzszonej wilgotnosci. Wymagana minimalna trwato$¢ materiatdw rozumiana
jako czas, w ktérym na materiatach nie pojawiajg sie widoczne $lady korozji lub innego
podobnego procesu wynosi 10 lat bez potrzeby prowadzenia w tym czasie dziatan
konserwujgcych materiaty.
Nalezy przestrzega¢ nastepujgcych zasad:
dla elementéw majgcych kontakt ze Sciekami i aerozolami nalezy stosowaé materiatdw
niekorodujgce (stale szlachetne, tworzywa sztuczne, stopy aluminium),
elementy wykonane z materiatdw wrazliwych na korozje (zeliwo, stal zwykta itp.)
powinny by¢é poddane galwanizacji lub zabezpieczone fabrycznie (np. przez
zalaminowanie),
elementy narazone na korozje, ktére z uzasadnionych powoddéw nie mogg bycé
zabezpieczone przed korozjg poprzez galwanizacje lub fabrycznie nalezy zabezpieczy¢
antykorozyjnie na budowie stosujgc z nalezyta starannoscia:
= oczyszczanie pneumatyczne strumieniowo-$cierne,
» oczyszczenie i odttuszczenie,
* naniesienie powlok zabezpieczajgcych.
Sposdéb malowania i grubo$¢ powtok powinny by¢ dostosowany do rodzaju uzytych
srodkow (farb) zgodnie z instrukcjg podang przez producenta. Procedura malowania,
tacznie z okresleniem koloru powioki oraz procedurami naprawy powierzchni
malowanych, zostanie przedstawiona Inzynierowi do zaaprobowania.
tam, gdzie zachodzi konieczno$¢ uzycia roznych metali stykajgcych sie ze sobg, metale
te powinny by¢ dobrane w taki sposob, aby réznica potencjatow elektrochemicznych

byta nie wieksza niz 250 mV; tam, gdzie jest to niewykonalne, oba metale powinny
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zosta¢ oddzielone od siebie odpowiednim materiatem dielektrycznym,

Sruby stalowe uzyte w urzgdzeniach powinny by¢é wykonane ze stali szlachetnej lub
poddane galwanizacji metodg tzw. "gorgcej kgpieli",

elementy sprezynujgce powinny by¢ wykonane z mosigdzu, brgzu lub innego,
odpornego na rdzewienie, materiatu.

elementy ruchome urzadzen, ktére nie mogg by¢ wykonane z metalu nie zawierajgcego
zelaza, powinny zosta¢ wykonane ze stali o potwierdzonej odpornosci na korozje,
potgczenia dowolnego materialu ze stalg nierdzewng muszg by¢ wykonane jako

roztgczne; potgczenie musi by¢ ze stali kwasoodporne;j.

2.3. Stal nierdzewna (kwasoodporna)
Jesli w Dokumentacji Projektowej nie okreslono inaczej stal okreslana ogodlnie jako nierdzewna
kwasoodporna lub szlachetna powinna by¢ stalg gatunku OH18N9 (wg PN) lub inng stalg

szlachetng o podobnych lub lepszych wiasnosciach dla danego zastosowania stali.

2.4. Stal ocynkowana

Jesli nie podano szczegblnych wymagan dla stali ocynkowanej stal taka powinna by¢ stalg

ocynkowang galwanicznie lub ogniowo o grubosci powtoki min. 225 mikronow.

2.5. Sktadowanie materiatéw

Przechowywane materiaty, urzgdzenia, maszyny i aparaty nalezy konserwowac i przechowywac
w sposéb umozliwiajgcy tatwg identyfikacje danej partii materiatéw.

Sktadowanie materiatdw powinno odbywaé sie w warunkach zapobiegajgcych zniszczeniu,
uszkodzeniu lub pogorszeniu ich wtasnosci technicznych. Nalezy bezwzglednie stosowac sie do
instrukcji skladowania opracowanej przez producenta.

Transport i sktadowanie rur i ksztaltek muszg byC przeprowadzane przy ciggtej obserwacii
wiasciwosci materiatéw i zewnetrznych warunkdéw panujgcych podczas procesu tak aby wyroby
nie byty poddawane zadnym szkodom.

Urzadzenia nalezy przechowywa¢ w magazynach zamknietych, w kitorych temperatura
wewnetrzna nie spada ponizej 5°C.

Szczeliwo, tgczniki, kotnierze i inne materiaty pomocnicze nalezy przechowywa¢ w magazynach

lub pomieszczeniach zamknigtych, w skrzyniach lub pojemnikach.
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3. SPRZET
Ogdlne wymagania dotyczace stosowania sprzetu podano w ST-01 pkt. 3.

Sprzet budowlany powinien odpowiada¢ pod wzgledem typéw i ilosci wymaganiom zawartym w
projekcie organizacji robot, zaakceptowanym przez Inzyniera.
Do montazu wyposazenia technologicznego przewiduje sie uzycie nastepujgcego sprzetu:
rusztowanie,
dzwig samojezdny
wciggarka mechaniczna
urzgdzenie do spawania recznego w ostonie z argonu,
zestaw do spawania acetylenowo — tlenowego
agregat spawalniczy elektryczny,
potautomat spawalniczy 400 A,
sprezarka powietrza,
elektronarzedzia reczne: wiertarki, szlifierki, lutownice, pity tarczowe, wkretarki,
gwintownice itp.,
zestaw narzedzi montersko-slusarskich, klucze dynamometryczne,

gietarka do rur

4. TRANSPORT
Ogodlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST 00.01 pkt. 4.

Do transportu materiatow i urzadzen stosowaC nastepujgce, sprawne technicznie i
zaakceptowane przez Inzyniera srodki transportu takie jak:

samochod ciezarowy skrzyniowy samowytadowczy,

samochod dostawczy,

ciggnik siodtowy z naczepa,

zuraw samochodowy,

samochod skrzyniowy,
W czasie transportu wyposazenie powinno byé zabezpieczone przed przemieszczaniem i
uszkodzeniem.
Urzadzenia dostarczane jako gotowe wyroby powinny by¢ transportowane na plac budowy w

oryginalnych opakowaniach producenta.

5. WYKONANIE ROBOT
Ogodlne wymagania dotyczgce wykonania robét podano w ST-00.01 pkt. 5.

Nalezy stosowaC urzgdzenia zblizone gabarytami do przedstawionych w Dokumentacji
Projektowej, dostosowane wielkoscig do wymiaréw budowlanych istniejgcych i projektowanych

obiektow w ten sposob, ze zapewnione bedg dogodne przejscia komunikacyjne oraz dostep do
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urzgdzeh wymagany przez wzgledy eksploatacyjne (biezgca obstuga, serwisowanie).

Dla urzgdzen, dla ktérych nie podano wymagan w tej Specyfikacji nalezy przyjmowac zasade,
ze wymagania dla takiego przypadku wynikajg z cech konkretnego urzgdzenia jakie zostato
zastosowane w Dokumentacji Projektowej. Uzyte w Dokumentacji Projektowej typy konkretnych
urzadzen w takim przypadku wyznaczajg standard jakosciowy zastepujacy Specyfikacje.

Pod uwage nalezy bra¢ wtedy istotne dla funkcjonalnosci rozwigzania cechy urzadzeh
podanych w Dokumentacji Projektowej wplywajace na niezawodno$¢ dziatania, trwatosc,
tatwoS¢ obstugi, koszty eksploatacyjne i inne wazne czynniki. Mozliwe jest zastosowanie
urzadzen co najmniej réwnorzednych technicznie, o takich samych Iub analogicznych

parametrach jak podano w Dokumentacji Projektowe;j.

5.1. Wymagania dla rob6t demontazowych

Demontaz maszyn, urzgdzen oraz zespotow i podzespotow osprzetu technologicznego nalezy
wykonywa¢ w oparciu o obowigzujgce przepisy BHP w zakresie robdt rozbidrkowych i
demontazowych, pod statym nadzorem Kierownika Budowy.

Wykonawca zobowigzany jest znaC wszystkie przepisy i wytyczne, ktore sg w jakikolwiek
sposob zwigzane z Robotami demontazowymi maszyn i urzadzen i bedzie w pehi
odpowiedzialny za przestrzeganie tych praw, przepiséw i wytycznych podczas prowadzenia
Robét. Zdemontowane urzadzenia oraz zespoty i podzespoty osprzetu technologicznego nalezy

w uzgodnieniu z Inzynierem zdeponowac u Zamawiajgcego W miejscu przez niego wskazanym.

5.2. Posadowienie urzadzen

Wykonawca upewni sie, Zze cokoty, na ktérych posadowione zostang urzgdzenia, Sruby
mocujgce i ustawienie Urzadzen wykonane zostaty zgodnie z dokumentacjg projektowa.
Wykonawca, w oparciu o dokumentacje, wykona roboty ziemne i montazowe zwigzane z
budowg fundamentéw i podtoza pod elementy konstrukcji, wigcznie z wydrgzeniem otworow i
bruzd do przeprowadzenia rurarzu, okablowania, przewodoéw ostonowych, zamocowania srub
fundamentowych z ostrogami oraz tam, gdzie zachodzi konieczno$¢ - rozmaitych innych
elementéw zaznaczonych na rysunkach konstrukcyjnych.

Wykonawca zapewni wszystkie szablony niezbedne do ustalenia miejsc mocowan, otwordw,
itp.

Urzadzenia zostang posadowione na ptaskich podparciach stalowych o grubosci umozliwiajgcej
kompensowanie nierdwnego poziomu wylanego fundamentu. Podparcia zostang posadowione
po skuciu i zeszlifowaniu powierzchni betonowe;j.

W kazdym miejscu nalezy uzy¢ podparcia o grubosci tak dobranej by byta ona odpowiednia z
dobranymi $rubami mocujgcymi. Wyklucza sie stosowanie wiecej niz dwoch podkiadek

wyréwnujgcych w jednym miejscu, a grubos¢ kazdej podktadki nie moze przekracza¢ 3 mm.
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Urzadzenia nalezy ustawi¢ w osi, wypoziomowac i utwierdzi¢ poprzez dokrecenie nakretek srub
dociskowych przy pomocy klucza standardowej ditugosci. Dopuszcza sie uzycie zaprawy
cementowej dopiero po uruchomieniu Urzgdzenia i jego skontrolowaniu przez Inzyniera pod
katem wystepowania wibracji i niestabilnosci.

Wykonawca uzyje zaprawy cementujgcej przy pompach, silnikach, dzwigarach, itp. po ich
ostatecznym ustawieniu i zamocowaniu.

Wiasciwe ustawienie elementéw takich jak: napedy, potgczenia, przekiadnie, itp.,
wspotpracujgcych ze sobg w obrebie instalacji jest niezbedne do prawidtowej jej pracy. Dlatego
kazde urzadzenie nalezy ustawi¢ we wiasciwej pozycji przy pomocy dybli, szpilek i srub
kierunkowych oraz innych sSrodkéw umozliwiajgcych ponowne ustawienie urzadzen po

pozniejszych remontach i przegladach.

5.3. Warunki dostawy i montazu maszyn i urzadzen

Montaz maszyn i urzgdzen oznacza wszelkie czynnosci zwigzane z ich zakupem, transportem,
ubezpieczeniem, instalacjg i przygotowaniem do rozruchu. Tym samym w $wietle Warunkdw
Kontraktowych montaz jest zabudowg materiatéw i podlega wszelkim zapisom odnoszgcym sie
do zabudowy materiatow.

Montazu maszyn, urzgdzen oraz zespotow i podzespotdow osprzetu technologicznego nalezy
dokonywa¢ w oparciu o dokumentacje projektowg, dokumentacje techniczno - ruchowe (DTR).
Montaz mozna rozpoczaé po rozpakowaniu, rozkonserwowaniu i zlikwidowaniu zabezpieczen
transportowych.

Przed przystgpieniem do montazu nalezy przygotowac¢ miejsce zabudowy (fundamenty, kanaty
technologiczne itp.) i po uzgodnieniu z operatorem zgtosi¢ gotowos$¢ pracy.

Wykonawca odpowiedzialny jest za roztadunek materiatlow i urzadzen na placu budowy.
Bez zgody Inzyniera nie wolno rozpoczgé¢ prac montazowych.

Uzycie niezbednego sprzetu, narzedzi, przyrzgdow pomiarowych, wykwalifikowanych i
niewykwalifikowanych pracownikdéw w czasie budowy instalacji i montazu Urzgdzen, dokonane
zostanie na koszt Wykonawcy. Cata instalacja musi zosta¢ zakonczona i pozostawiona w petni
sprawna.

Przed rozpoczeciem prac Wykonawca dokona ustalen z Inzynierem po to, aby budowa
instalacji i montaz Urzadzen nie kolidowalty z pracg Urzadzen juz zamontowanych i
pracujgcych. Wykonawca dostarczy na Plac Budowy i zamontuje te elementy, ktére sg
niezbedne do posadowienia instalacji zanim instalacja dotrze na Plac Budowy

Wykonawca musi przewidzie¢ i uwzgledni¢ przestoje prac budowlanych wynikajgce z
koniecznosci zachowania ciggtosci pracy Urzadzenh juz pracujgcych.

Wszystkie nietypowe przybory niezbedne do montazu instalacji zostang dostarczone przez
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Wykonawce i pozostawione na miejscu po zakonczeniu prac.

Wykonawca zapewni nalezytg opieke nad instalacjg od chwili dostarczenia Urzadzen na Plac
Budowy do momentu Przejecia przez Zamawiajgcego. W szczegdlnoséci Wykonawca zadba o
dostarczenie plandek chronigcych Urzadzenia przed wniknieciem kurzu i zabrudzeniem
podczas rownolegle prowadzonych prac budowlanych i wykonczeniowych.

Elementy, podzespoty i zespoty pochodzgce z kooperacji powinny by¢ zgodne z dokumentacjq i

warunkami zamowienia.

5.4. Wyglad i gtadkos¢é powierzchni

Obrabiane powierzchnie elementéw nie powinny mie¢ miejsc nieobrobionych, plam, wgniotow i
zadziorow. Na zadnej powierzchni nie powinno by¢ naderwan witoskowatych, pekniec,
porowatosci, zawalcowan i wzeréw od rdzy.

Wszystkie ostre krawedzie elementow nalezy stepié.

5.5. Doktadnos¢ wykonania

Doktadnos¢ wykonania elementow instalacji i urzgdzen powinna by¢ zgodna z wymaganiami na
rysunkach roboczych. Wymiary nietolerowane powinny by¢ utrzymane w 12 klasie doktadnosci
dla powierzchni nieobrobionych wg PN-77/M-02102 z zachowaniem zasady tolerowania w gtab
materiatu. Dopuszczalne odchytki wymiaréw dtugosciowych elementow obrobionych
skrawaniem, wykonacC zgodnie z szeregiem tolerancji zaokraglonych ,s" - sredniodoktadnych
wg PN-EN 22768-1:1999.

Tolerancja katow - dopuszczalne odchytki katow wykonaé w 10 szeregu tolerancji wg
PN-77/M-02136.

5.6. Montaz rurociaggéw wewnatrz obiektow

Instalacje technologiczne wykona¢ zgodnie z projektem wykonawczym, Wymaganiami
szczegotowymi a takze zgodnie z zasadami wiedzy technicznej.

Rurociggi technologiczne mogg by¢ wykonane ze stali nierdzewnej OH18N9; PE oraz stali
ocynk.

Podpory pod rurociggi wykonac¢ ze stali nierdzewnej wg projektu lub niniejszego ST.

Wszystkie przejscia rurociggami przez Sciany zbiornikow, pompowni wykonac jako przejscia
wodoszczelne uszczelnienie tancuchem z elementéw elastomerowych tgczonych srubami ze

stali k/o.

5.7. Polaczenia mechaniczne
W ponizszych podpunktach zawarto ogolne wymagania z zakresu branzy mechanicznej oraz

standardy jakosci wykonania wyposazenia i instalacji
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5.7.1. Sruby, nakretki, podktadki i inne materiaty taczace

Wszystkie nakretki i sruby zaopatrzone zostang w podktadki umieszczone pomiedzy Srubg a
nakretkg, grubos¢ podktadek winna by¢ zgodna z normg. Wszystkie potgczenia Srubowe
zostang wykonane zgodnie z PN-90/B-03200.

Wszystkie sruby, nakretki, podktadki, zaczepy wykonane zostang ze stali kwasoodpornej.
Wszystkie $ruby, nakretki, podktadki, zaczepy stuzgce do przymocowania elementow
ocynkowanych bgdz wykonanych ze stopow aluminiowych, wykonane zostang ze stali
kwasoodpornej. Podktadki typu PTFE zostang umieszczone ponizej podktadek ze stali
kwasoodpornej, zaréwno pod tbem $ruby jak i pod nakretka.

Wszystkie sruby, nakretki, sruby obustronnie gwintowane i podkiadki uzyte w pompach
wykonane zostang ze stali kwasoodporne;.

Wszystkie sruby dociskajgce, nakretki, podkfadki i mocowania uzyte zewnetrznie bgdz w innych
miejscach narazonych na kontakt z wodg lub z wilgocig, (lecz na state nie przebywajgce w
$rodowisku wodnym), wykonane zostang ze stali kwasoodpornej. Sruby dociskajgce, nakretki,
podktadki i mocowania zanurzone w Sciekach wykonac ze stali kwasoodpornej o podwyzszone;j
wytrzymatosci i trwatosci gat. 2H13 (1.4021).

Nalezy dostarczy¢ wszystkie niezbedne materiaty uszczelniajgce.

Wszystkie czesci znormalizowane, jak: sruby, nakretki, wkrety, podktadki, zawleczki, wpusty,
smarowniczki, uszczelki, tozyska toczne itp. powinny odpowiadaé wymaganiom wiasciwych

polskich norm.

5.7.2. Spawy

Wszystkie prace spawalnicze prowadzone bedg w mozliwie najbardziej dogodnych warunkach,
Z uzyciem nowoczesnego, wydajnego sprzetu i najnowszych technologii spawania. Wszystkie
spawy wykonane zostang przez wykwalifikowanych i doswiadczonych spawaczy posiadajgcych
wymagane uprawnienia. Wykonawca jest odpowiedzialny za sprawdzenie kwalifikaciji
zawodowych spawaczy i znajomosci specyfiki powierzonego im zadania.

Wykonawca przedtozy Inzynierowi do wglgdu rejestry procedur spawalniczych oraz wyniki
testow potwierdzajgcych kwalifikacje spawaczy.

Metody i czynnosci wykonywane podczas spawania w warunkach warsztatowych i na Placu
Budowy zostang zatwierdzone przez Inzyniera przed rozpoczeciem prac.

Potaczenia spawane powinny by¢é wykonane odpowiednimi elektrodami zgodnie =z
obowigzujgcymi dla danego materiatu warunkami technologii i spawania.

Przygotowanie elementéw do wykonania spoin (przygotowanie brzegoéw, rowkéw do spawania)
nalezy wykona¢ wg PN-75/M-69014, PN-73/M-69015, PN-90/M-69016.

Do wykonywania potgczen spawanych mozna uzywacC wytgcznie materiatdbw spawalniczych
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przewidzianych w projekcie technologicznym. Materiaty te powinny mie¢ Swiadectwo jakosci. Do
wykonania spoin czepnych nalezy stosowac spoiwa w gatunku takim samym jak na warstwy
przetopowe i na pierwsze warstwy wypetniajgce.
Sprzet spawalniczy powinien umozliwia¢é wykonanie ztgczy spawanych zgodnie z technologig
spawania i Rysunkami. Jego stan techniczny powinien zapewni¢ utrzymanie okreslonych
parametrow spawania, przy czym wahania natezenia i napiecia pradu podczas spawania nie
moga przekracza¢ 10 %.
Technologia spawania winna uwzgledniaé wszystkie wymogi wynikajgce z dokumentaciji
projektowej oraz niniejszych SST i zawiera¢ m.in.:

» dobdr elektrod do spawania
dobér parametréw spawania
sposob przygotowania krawedzi blach

kolejnos¢ spawania

YV V V V

plan kontroli spoin

» wytyczne dokonywania kontroli spoin.
Temperatura otoczenia przy spawaniu stali niskostopowych o zwyktej wytrzymatosci powinna
by¢ wyzsza niz 0°C, a stali o podwyzszonej wytrzymatosci wyzsza niz +5°C.
Powierzchnie tgczonych elementow na szerokosci nie mniejszej niz 15 mm od rowka spoiny
nalezy przed spawaniem oczys$ci¢ ze zgorzeliny, rdzy, farby, ttuszczu i innych zanieczyszczen
do czystego metalu.
Ukosowanie brzegéw elementéw mozna wykonywaé recznie, mechanicznie lub palnikiem
tlenowym, usuwajgc zgorzeline i nieréwnosci.
Wszystkie spoiny czotowe powinny by¢ pospawane lub wykonane takg technologig (np. przez
zastosowanie odpowiednich podktadek), aby gran byta jednolita i gtadka. Dopuszczalna
wielkos¢ podtopienia lub wklesniecia grani w podspoinie przyjmowa¢ wg PN-85/M-69775 wg
klasy wadliwosci W1 dla ztgczy specjalnej jakosci i W2 dla ztgczy normalnej jakosci.
Obrébke spoin mozna wykonaé recznie szlifierkg lub frezarkg albo stosowaé inng obrébke
mechaniczng pod warunkiem, ze miejscowe zmniejszenie grubosci przekroju elementu nie

przekroczy 3 % tej grubosci.

5.7.3. Spawanie metali nierdzewnych chromowo-niklowych gatunek OH18N8 i
pochodnych

Stale tego typu charakteryzujg sie strukturg austeniczng o dobrych wiasnosciach

spawalniczych.

Aby uzyskac¢ duzg odpornosc¢ spoiny na korozje nalezy przestrzega¢ odpowiednich warunkéw

spawania:
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> wiasciwy dobér elektrody otulonej lub drutu spawalniczego do danego gatunku stali,
~ spawanie prowadzi¢ w taki sposob, aby nagrzewanie stali w obrebie spoiny byto
mozliwie mate a szybkosé chtodzenia po spawaniu duza,
» zaleca sie spawanie elektrodami o matych srednicach z dodatkowym odprowadzaniem
ciepta np. przez stosowanie podktadek chtodzonych woda,
» unikanie peknie¢ spoin przez odpowiedni dobdér materiatu do spawania (elektrody, drut).
Metody spawania:
» reczna elektrodami otulonymi,
» TiG, MiG - spawanie w ostonie argonu.
» Metoda TiG stosowana jest do elementéw cienkich, pozostate metody do elementéw
grubych.
Przy spawaniu stali nierdzewnych nalezy stosowa¢ mate natezenie pradu.

Szczegodlowe warunki spawania dla danej stali okresla technolog spawalnik.

5.7.4. Gwinty i polgczenia gwintowane

Gwinty powinny by¢é wykonane jako srednio doktadne wg PN-70/M-02133. Powierzchnie
gwintow powinny by¢ gtadkie o petnym profilu, bez wyrw, wgniotéw i zadzioréw. Podciecia i
przejscia na inne sSrednice powinny by¢ wykonane tukami, jezeli w dokumentacji nie
przewidziano inacze;j.

Potaczenia gwintowe powinny by¢ po nalezytym dokreceniu czesci tgczonych, zabezpieczone
przed samoczynnym zluzowaniem. Przed potgczeniem gwinty powinny by¢ lekko powleczone

smarem statym. Wystawanie srub ponad nakretki powinno by¢ zgodne z PN - 74/M - 82053.

5.7.5. Potaczenia ruchome

Wielkos¢ luzéw istniejgcych w potgczeniach ruchomych nie powinna przekraczaé wielkosci
wynikajgcych z dokumentaciji technicznej.

Wszystkie miejsca trgce w potgczeniach ruchowych powinny by¢é nasmarowane zgodnie z

wytycznymi smarowania.

5.8. Zabezpieczenia antykorozyjne

Elementy wyposazenia technologicznego i instalacje wykonane ze stali nierdzewnej, gumy lub
tworzyw sztucznych nie wymagajg zabezpieczenia przeciw korozji.

Elementy metalowe wymagajg zabezpieczenia antykorozyjnego powtokami malarskimi.
Zabezpieczenie antykorozyjne podlega odbiorowi.

Jako standardowe zabezpieczenie elementow stalowych nalezy dla oczyszczalni Sciekow
stosowac system powtokowy malarski w oparciu o wyroby epoksydowe o trwatosci min. 10 Iat.
Elementy stalowe nalezy zabezpieczy¢ zestawem farb epoksydowo-poliuretanowym zgodnie z

zasadami:
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przygotowanie podfoza.

Stal - oczyszczona do stopnia co najmniej Sa (St) 2 1/4 stopnia czystosci wg PN-ISO
8501-1 lub pokryta ciggta powiokg farby epoksydowej do gruntowania konstrukcji
stalowych (do czasowej ochrony, farba cynkowa, wysokoprocentowa); powierzchnia
sucha, pozbawiona ttuszczu i kurzu. Stal ocynkowana - ogniowo - oczyszczona i bardzo
doktadnie odttuszczona, powierzchnia sucha, pozbawiona ttuszczu i kurzu.

Stal ocynkowana - natryskowo - podifoze zagruntowane farbg epoksydowg do
gruntowania (do czasowej ochrony) powierzchni  stalowych  szczegdlnie
eksploatowanych w atmosferze agresywnej chemicznie.

gruntowanie podtoza o ile w dokumentaciji projektowej nie okreslono inacze;j:

Pierwsza warstwa - malowanie farbg epoksydowg do gruntowania uniwersalng
tiksotropowg do systemow epoksydowych i poliuretanowych przeznaczong do
malowania powierzchni elementéw stalowych, ocynkowanych eksploatowanych w
warunkach atmosfery przemystowej jedng warstwg o grubosci srednio 40 um.

Druga warstwa - malowanie farbg epoksydowg do gruntowania tiksotropowag
przeznaczong do gruntowania konstrukcji stalowych, eksploatowanych w atmosferze
agresywnej warstwg o grubosci 40 um.

malowanie nawierzchniowe o ile w dokumentaciji projektowej nie okreslono inaczej:
Malowanie dwiema warstwami emalii poliuretanowej nawierzchniowej przeznaczonej do
malowania konstrukcji eksploatowanych w agresywnej atmosferze warstwami o grubosci
okre$lonej w projekcie wykonawczym srednio ok. 100 um. elastyczna, twarda oraz
odporna na dziatanie czynnikow mechanicznych. Wykonana powioka powinna byé
dobrze przyczepna do podtoza, elastyczna, twarda oraz odporna na dziatanie czynnikow
mechanicznych, odporna na promieniowanie stoneczne, na czynniki atmosfery

chemicznej oraz na rozpuszczalniki organiczne

Wykonawca uwzgledni warunki techniczne wykonania zabezpieczenia przeciwkorozyjnego w

zaleznosci od lokalizacji elementow stalowych i potencjalne zagrozenia. Wykonawca opracuje

trzy zestawy zabezpieczen dla:

elementéw stalowych zanurzonych w Sciekach lub intensywnie ochlapywanych
elementéw stalowych znajdujgcych sie ponad zwierciadlem sciekéw ale w ich oparach

elementéw stalowych nie znajdujgcych sie w bezposrednim otoczeniu $ciekéw

5.9. Warunki przeprowadzania prac malarskich

Malowana powierzchnia winna by¢ sucha i wolna od sladéw rdzy, brudu, kurzu i zgorzeliny. W

celu polepszenia adhezji nalezy powierzchnie szlifowac. Szczegdlng uwage nalezy zwrdci¢ na

miejsca trudnodostepne lub posiadajgce ostre krawedzie.
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Warunki przeprowadzania prac malarskich wykona¢ zgodnie z zaleceniami producenta lub
normg PN-71/H-97053. W szczegdlnosci:

— wilgotno$¢ wzgledna powietrza nie moze przekraczac¢ 70%,

— najkorzystniej jest prowadzi¢ prace malarskie przy wilgotnosci wzglednej ponizej 65%,

— niedopuszczalne jest wykonywanie prac malarskich na zewnatrz pomieszczen we
wczesnych godzinach rannych i péznych popotudniowych, w czasie deszczu, mgty czy
wystepowania rosy, jak rowniez na powierzchniach zawilgoconych,

— malowanie na zewnatrz powinno by¢ wykonywane w miare mozliwosci w okresie letnim,
wytgcznie w dni pogodne, po wyschnieciu rosy,

— nie wolno malowa¢ przy temperaturze powietrza ponizej +5°C, a temperatura
malowanego przedmiotu nie moze w zadnym przypadku przekracza¢ +40°C.

5.10. Kontrola wykonania

Wykonanie czeéci i podzespotow oraz zespotdw, a takze montaz urzgdzenh powinna sprawdzic i
odbiera¢ Kontrola Techniczna producenta , na podstawie zatwierdzonej dokumentaciji
technicznej. Czesci i zespoly powinny by¢ po odbiorze nacechowane znakiem Kontroli

Technicznej w miejscu ustalonym przez Kontrole Techniczng.

5.11. Warunki bhp i ppoz.

Przy modernizacji oczyszczalni nalezy w trosce o ochrone zdrowia pracownikow oraz osob
trzecich przestrzegac¢ wszystkich obowigzujgcych zasad bhp zawartych w przepisach i normach
branzowych.

SzczegoIng uwage nalezy zwrdci¢ na zagrozenia bezpieczenstwa zdrowia i zycia wynikajace z
prowadzenia robdét liniowych i rozbiérkowo - montazowych na terenie eksploatowane;j
oczyszczalni:

— wykonywanie gtebokich wykopdéw (konieczne jest zabezpieczenie wykopu zgodnie z
projektem konstrukcyjnym oraz przygotowanie bezpiecznych zejs¢ do wykopow np.
budowa sieci miedzyobiektowych i zbiornikow Zelbetowych,

— niebezpieczenstwo wpadniecia do gtebokich zbiornikow (np. bioreaktor z osadnikiem
wtornym),

— wilasciwy roztadunek ciezkich i wielkogabarytowych urzgdzen (np. pompy, mieszadta),

— skfadowanie materiatbw zgodnie z instrukcjami producentéw i przepisami bhp w
miejscach, do ktérych bedzie ograniczony dostep osob niezatrudnionych,

— zagrozenia przy transporcie wewnetrznym ciezkich materiatow prefabrykowanych z
miejsca sktadowania do miejsca montazu (m.in konieczne jest wyznaczenie strefy ruchu
poza strefg prowadzenia prac montazowych oraz przestrzeganie zasad bezpieczenstwa

przy transporcie),
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— zagrozenia przy pracach prowadzonych na istniejgcym obiekcie, przy jednoczesnym
braku mozliwosci wyeliminowania obecnosci 0sob trzecich tj. pracownikow oczyszczalni,

— zagrozenia przy robotach budowanych prowadzonych przy montazu ciezkich elementéw
(pompy, mieszadta),

— zagrozenia przy koniecznosci wejscia do jakiegokolwiek zbiornika celem dokonania np.
demontazu, remontu lub oczyszczania. Przed wejsciem wnetrze nalezy dobrze
przewietrzy¢ przenosnym wentylatorem i usungc¢ resztki substancji znajdujgcych sie w
zbiornikach (np. Scieki, zwigzki chemiczne). Osoba wchodzaca do $rodka winna byc¢
wyposazona w aparat tlenowy i asekurowana z zewnagtrz,

— przy wykonywaniu prac malarskich wewnagtrz zbiornikdw lub innych podobnych urzadzen
oprocz zapewnienia odpowiedniej wymiany powietrza, nalezy pracownika dodatkowo
zabezpieczy¢. Praca powinna przebiegaé pod nadzorem drugiego pracownika.
Pracownik znajdujgcy sie wewnatrz zbiornika musi mie¢ zatozone szelki bezpieczenstwa
z ling wyrzucong na zewnatrz. Wewnatrz zbiornika nie nalezy nanosi¢ powiok
lakierowanych za pomocg natrysku.

— Na kazdym stanowisku pracy winno znajdowac sie naczynie z odpowiednim Srodkiem
do zmywania resztek farby ze skéry. Mozna stosowac oleje naturalne, lub odpowiednie
roztwory detergentéw.

— Kazde stanowisko nalezy wyposazy¢é w odpowiedni sprzet gasniczy

5.12. Oznakowanie rurociggow i armatury

Na zamontowanych rurociggach nalezy trwale oznaczy¢ Srednice, kierunki przeptywu i media.
Na zmontowanych zasuwach z napedem recznym nalezy trwale oznaczy¢ potozenie otworz-
zamkanij.

Oznakowanie i numerowanie armatury wykonac¢ w oparciu o instrukcje eksploatacji energetyki i
automatyki dostosowujgc do numeracji zastosowanej na istniejgcym obiekcie.

Zamontowane rurociggi nalezy pomalowa¢ zgodnie z Kkolorystykg podang w normie

PN-92/N-01270.01. Koszty ujg¢ w cenie rozruchu technologicznego opisanego w ST-05.03.

5.13. Oznakowanie urzadzen i materialéw

Urzadzenia i instalacje znajdujace sie na terenie oczyszczalni powinny byC oznaczone za
pomocg grawerowanych tabliczek z odpowiedniego tworzywa o kolorystyce: Zz6ite tto, czarne
litery (czarny napis na tablicy wykonany w technologii sitodruku, musi by¢ odporny na
utlenianie, wilgoé promieniowanie ultrafioletowe oraz agresywne warunki panujgce na
oczyszczalni sciekbw np. metan, siarkowodor) przymocowane w sposob trwaty do
urzgdzenia, nazwie i odpowiednim nr technologicznym zgodnym ze schematem

technologicznym.
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Kazda cze$¢ urzgdzenia musi by¢é wyposazona w oryginalne tabliczki producenta na ktérych

muszg znajdowac¢ sie podstawowe dane techniczne i dane identyfikacyjne producenta.

5.14. Oznakowanie BHP i ppoz.

Oznakowanie ppoz. Muszg by¢ zgodne z przepisami i opisem szczegétowym zawartym w
sinstrukcji Bezpieczenstwa Pozarowego dla obiektow oczyszczalni Sciekow” oraz oznakowania
zgodnie z przepisami podrecznego sprzetu BHP.

W budynkach i na terenie oczyszczalni nalezy umiesci¢ tabliczki okreslajgce miejsca
przechowywania sprzetu gasniczego, drogi ewakuacyjne itp. Wymagane odpowiednimi przez

Zamawiajgcego przepisami i przez nich zaakceptowanymi.

5.15. Uruchamianie i préby urzadzen
Po zakonczeniu montazu urzadzen i instalacji, a przed ich uruchomieniem nalezy
przeprowadzic¢ kontrole prawidtowosci jakosci montazu i stanu zabezpieczen antykorozyjnych.
Nastepnie nalezy wykonac kolejno nastepujgce czynnosci:

— sprawdzi¢ zgodnosc¢ ze schematem,

— sprawdzi¢ skutecznos¢ zerowania korpusow urzgdzen i konstrukgciji,

— dokonac¢ sprawdzenia szczelnosci poszczegodlnych instalacii,

— przeprowadzi¢ rozruch probny urzadzen z napedem elektrycznym (o ile to mozliwe i

konieczne przy wspotudziale przedstawicieli serwisu producenta),

— stworzyé odpowiednie protokoty odbiorowe.
Wszystkie urzadzenia winny by¢ zamontowane zgodnie z wytycznymi producentow zawartymi
w DTR-kach.

5.16. Utrzymywanie w ruchu oczyszczalni

Wykonawca bedzie wspotpracowat z personelem eksploatacyjnym oczyszczalni Sciekow za
posrednictwem Inzyniera, aby zapewni¢ ciggte funkcjonowanie OS. Wykonawca zapewni takze
przez caty czas bezpieczny dostep do wszystkich czesci oczyszczalni personelowi obstugi.
Tam, gdzie potrzebne jest podigczenie sie do istniejgcych instalacji i sieci OS, Wykonawca
uzgodni z 14-dniowym wyprzedzeniem swoj program i metody pracy z personelem
eksploatacyjnym za posrednictwem Inzyniera.

Rozbiérka lub usuwanie istniejgcych sieci i instalacji bedgcych w eksploatacji nie jest
dopuszczalne do czasu zastgpienia lub wprowadzenia tymczasowej alternatywnej jednostki,
rurociggu lub instalacji do pomysinej eksploatacji.

Zadne roboty tymczasowe ani trwate, ktére bedg miaty wptyw na normalny tryb eksploatacji
istniejgcych urzadzen, nie bedg rozpoczynane przed wczesniejszym uzgodnieniem i

uzyskaniem akceptacji od Inzyniera.
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Wymagana jest ciggta eksploatacja oczyszczalni, gdyby Wykonawca uszkodzit jakgkolwiek
cze$¢ zaktadu, co =zagrazatoby realizacji tego wymogu, niezwtocznie usunie on takie
uszkodzenia na wiasny koszt. Jezeli Wykonawca nie usunie wszelkich uszkodzen w ciggu 24
godzin, Zamawiajgcy spowoduje wykonanie takich napraw obcigzajgc ich kosztami

Wykonawce.

5.17. Warunki szczeg6towe wykonania roboét

Wykonawca musi przewidzie¢ w swoim harmonogramie realizacji robét utrzymanie ciggtosci
pracy modernizowanej i rozbudowywanej oczyszczalni.

Wszelkie prace na czynnych obiektach oczyszczalni nalezy uzgodnic¢ z Uzytkownikiem.
Wykonawca na swodj koszt wykona harmonogram realizacji robot ze szczegoinym
uwzglednieniem terminow realizacji na obiektach modernizowanych, ktére mogg wptyna¢ na
pogorszenie pracy oczyszczalni. Realizacja robot moze nastgpi¢ po zatwierdzeniu
harmonogramu przez Inzyniera.

Montaz urzadzen technicznych i technologicznych oraz instalacji technologicznych z nimi
zwigzanych wykonac¢ zgodnie dokumentacja projektowg, ST oraz z instrukcjami producentow,
Wszystkie roboty montazowe muszg by¢ wykonywane przez wykwalifikowanych pracownikéw,
stosownie do rodzaju robot i kierowane przez osoby posiadajgce stosowne uprawnienia

wymagane przez Prawo Budowlane i przepisy branzowe.

5.17.1. Zestawienie obiektéw wraz z montowanymi urzgdzeniami

— Podane zestawienie obejmuje obiekty nowe i istniejgce modernizowane/adaptowane objete
zakresem niniejszego projektu. Wyszczegdlnienie wszystkich obiektow, w tym istniejgcych
bez zmian i likwidowanych,

— Podane zestawienie nie obejmuje sieci technologicznych i innych elementéow
zagospodarowania terenu (drogi itp.)

— Podane wymiary elementéw kubaturowych majg charakter orientacyjny i odnoszg sie na
0g6t do wymiaréw wewnetrznych (w Swietle).

— Kazdorazowo przy urzadzeniu technologicznym z napedem elektrycznym wystepuje
instalacja zasilajgca i sterownicza nie specyfikowane jako odrebne pozycje

— Obiekty istniejgce opisane kursywg

— Przy parametrach pomp wirowych oprécz nominalnych wartosci Q i H odpowiadajgcych
punktowi pracy pompy w projektowanym uktadzie instalacyjnym w nawiasie podane sg
przedziaty wartosci Q i H wyznaczone przez skrajne punkty charakterystyki zastosowanej w

projekcie pompy
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— Podstawowe oznaczenia w tabeli:
L - dlugosé
B - szerokos¢
H - wysokosé
D — $rednica
Q — wydatek, przepustowos¢ itp.
P - moc zainstalowana

p - ci$nienie

LP WYSZCZEGOLNIENIE ILOSC UWAGI

1 2 3 4

GLOWNA POMPOWNIA SCIEKOW ,,GPS”

ELEMENTY KUBATUROWE:

1 | Zbiornik Zelbetowy podziemny, przykryty, wyniesiony 0,2 m nad | 1 szt.

terenem sktadajgcy sie z trzech komor:

— dwoch komor czerpalnych o wymiarach kazdej:
L*B*H=2,6%1,7*4,0 m z wlazami obstugowymi ze stali k/o o
wymiarach 1*b=100*70 cm,

— komory zasuw o wymiarach: L*B*H=3,65*2,8*2,3 m z
wtazem obstugowym ze stali k/o o wymiarach I*b=70x70 cm
oraz drabing ze stali k/o

WYPOSAZENIE:

2 |Pompa do $ciekéw; wirowa, =zatapialna z kolanem| 2 kpl. |wymaganiazgodne
sprzegajgcym i prowadnicami z pkt. 5.17.2.1.

3 | Zurawik stupowy obrotowy z napedem recznym, udzwig 1 szt. | wymagania zgodne
Q=150 kg, z pkt. 5.17.2.2.

4 |Zastawka nascienna na otwér DN 300 z przedtuzonym| 1 kpl. |wymagania zgodne
trzpieniem i kolumienka, z pkt. 5.17.2.3.
ARMATURA:

5 | Zawor zwrotny kulowy DN 150 2 szt. | wymagania zgodne

z pkt. 5.17.2.19.4.

6 | Zasuwa kotnierzowa migekkouszczelniona DN 150 2 szt. | wymagania zgodne

z pkt. 5.17.2.19.1.
7 | Zasuwa kotnierzowa miekkouszczelniona DN 200 1 szt. | wymagania zgodne
z pkt. 5.17.2.19.1.

8 | Zasuwa miekkouszczelniona DN 300 z obudowg 2 kpl. [ wymagania zgodne
i skrzynkg uliczng z pkt. 5.17.2.19.1.

5.17.2.19.5.

9 [ Przeptywomierz elektromagnetyczny DN 200 1szt. |ujete w ST-07
RUROCIAGL:

10 | Rura ze stali kwasoodpornej Dz 156*3,0; stal OH18N9 (1.4301)| 4,3 m

11 | Rura ze stali kwasoodpornej Dz 206*3,0; stal OH18N9 (1.4301)| 6,0 m

12 | Zwezka asymetryczna ze stali k/o DN 80/150 2 szt.

13 | Zwezka symetryczna ze stali k/o DN 150/200 1 szt.
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1 2 3 4
INNE:
14 | Przejscie wodoszczelne dla r. k/o Dz 156*3,0 — uszczelnienie 2 szt. | wymagania zgodne
tancuchem z elementéw elastomerowym tgczonych srubami ze z pkt. 5.17.2.20.1.
stali k/o
15 | Przejscie wodoszczelne dla r. k/o Dz 206*3,0 — uszczelnienie 1 szt. | wymagania zgodne
tancuchem z elementéw elastomerowym tgczonych srubami ze z pkt. 5.17.2.20.1.
stali k/o
16 | Przejscie wodoszczelne dla r. k/o Dz 306*3,0 — uszczelnienie 1 szt. | wymagania zgodne
tancuchem z elementéw elastomerowym tgczonych srubami ze z pkt. 5.17.2.20.1.
stali k/o
17 | Ruszt drabinowy ze stali k/o 1 szt.
18 | Opaska montazowa na rurocigg k/o Dz 206*3,0; wyk. stal k/o 1 szt.
19 | Podpory ze stali k/o 1 szt.
20 [ Rura wywiewna PVC Dz 160/110 1 szt.
KRATOWNIA ,,KRT” istniejaca
Zakres przebudowy obejmuije:
e demontaz ist. sitopiaskownika z instalacjg technologiczng,
e poszerzenie zagtebienia pod sitopiaskownikiem,
e montaz nowego sitopiaskownika z instalacjg
technologiczna,
e zmiana lokalizacji szafki sterowniczej stacji zlewczej
Sciekéw dowozonych,
¢ montaz uktadu detekcji gazéw niebezpiecznych (metanu i
siarkowodoru) w powigzaniu z instalacjg mechanicznej
instalacji wentylacyjnej
ELEMENTY KUBATUROWE:
1 | Poszerzenie zagtebienia pod sitopiaskownikiem przykryte 1 kpl.
kratkg pomostowg
WYPOSAZENIE:
2 | Zestaw do mechanicznego oczyszczania Sciekdw z sitem 1 kpl. | Dostawa urzadzenia w
slimakowym i piaskownikiem poziomym elementach pozwalajaca na
jego montaz przez ist.
otwér drzwiowy
wymagania zgodne
z pkt. 5.17.2.4.
3 | Instalacja wentylacji z uktadem detekcji gazéw niebezpiecznych | 1 kpl. | ujete w ST-06
(metan i siarkowodor)
4 | Instalacja ogrzewania 1 kpl. |[ujete w ST-06
ARMATURA:
5 | Zasuwa nozowa DN 200 2 szt. | wymagania zgodne
z pkt. 5.17.2.19.2.
6 |Zasuwa kotnierzowa miekkouszczelniona DN 150 z obudowg i 1 kpl. | wymagania zgodne
skrzynka uliczng z pkt. 5.17.2.19.1.
7 | Zasuwa kotnierzowa migkkouszczelniona DN 250 z obudows i 1 kpl. | wymagania zgodne
skrzynka uliczng z pkt. 5.17.2.19.1.
RUROCIAGL:
8 | Rura ze stali kwasoodpornej Dz 133,6*3,0; stal OH18N9 0,6m
(1.4301)
9 | Rura ze stali kwasoodpornej Dz 206*3,0; stal OH18N9 (1.4301)[ 6,8 m
10 | Rura ze stali kwasoodpornej Dz 256*3,0; stal OH18N9 (1.4301)[ 1,0m
11 | Zwezka DN 250/150 ze stali k/o 1 szt.
12 | Trojnik Dz 250/200 1 szt.
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1

13

INNE:

Przejscie wodoszczelne dla r. k/o Dz 206*3,0 — uszczelnienie
tancuchem z elementéw elastomerowym tgczonych srubami ze
stali k/o

1 szt.

wymagania zgodne
z pkt. 5.17.2.20.1.

14

Podpora ze stali k/o

1 kpl.

15

Opaska montazowa na rurociag k/o Dz 206*3,0; wyk. stal k/o

1 szt.

KOMORA DOPLYWOWA ,,KD” - istniejagca

Zakres rozbudowy obejmuje:

e wykonanie komory zelbetowej przylegajgcej do istniejgcej
komory

e wykonanie otworu fgczgcego obie komory

e wyposazenie nowej komory w zastawke przelewows, kratke
pomostows i barierki

ELEMENTY KUBATUROWE:
Komora zelbetowa dwukomorowa o wymiarach
L*B*H=2,0*1,80*2,28(1,05*2,2)m, przylegajgca do istniejgcej
komory, komora cze$ciowo przykryta kratkg pomostows i
zabezpieczona barierkami ze stali k/o

1 kpl.

WYPOSAZENIE:
Zastawka przelewowa

1 kpl.

wymagania zgodne
z pkt. 5.17.2.5.

INNE:

Przejscie wodoszczelne dla r. PE Dz 400 — uszczelnienie
tancuchem z elementéw elastomerowym tgczonych srubami ze
stali k/o

1 szt.

wymagania zgodne
z pkt. 5.17.2.20.1.

REAKTORY BIOLOGICZNE ,,RB1” i ,RB2” — istniejgce

Zakres przebudowy obejmuije:

e montaz krawedzi przelewowych na wlocie do komor
defosfatacji AN

e montaz koryt odptywowych z krawedzig przelewowg z
komér nitryfikacji N,

e demontaz istniejgcych mieszadet z prowadnicami i pomp
recyrkulacji wewnetrznej,

e demontaz sond tlenowych

e montaz mieszadet z prowadnicami
i pomp recyrkulacji wewnetrznej,

e montaz sond tlenowych,

e wymiane membran elastomerowych na dyskach rusztu
napowietrzajgcego,

e montaz rurociggu pozwalajgcy na awaryjne odprowadzanie
Sciekdéw z poszczegolnych reaktorow do wybranych
osadnikow
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05. ROBOTY TECHNOLOGICZNE
ST-05.01. Wyposazenie technologiczne

1 2 3 4
ELEMENTY KUBATUROWE:

1 | Zelbetowe koryto 2 szt.

WYPOSAZENIE:

2 | Mieszadlo zatapialne srednioobrotowe z prowadnicg i 2 kpl. | komora AN

urzgdzeniem wyciggowym wymagania zgodne
z pkt. 5.17.2.6.

3 | Mieszadto zatapialne srednioobrotowe z prowadnicg i 2 kpl. | komora DN

urzgdzeniem wyciggowym wymagania zgodne
z pkt. 5.17.2.6.

4 | Pompa recyrkulacji wewnetrznej, wirowa, zatapialna z kolanem 2 szt. [wymagania zgodne
sprzegajacym i prowadnicami z pkt. 5.17.2.1.

5 | Membrany elastomerowe na dyski rusztu napowietrzajgcegow | 2 kpl.
ilodci 145 szt.

6 | KrawedzZ przelewowa ptaska z regulacjg na otworach 2 kpl.
fasolowych; L=70 cm ( otwdr 50 cm) montowana na deflektorze
stalowym; wyk. stal k/o

7 | Krawedz przelewowa ptaska z regulacjg na otworach 2 szt.
fasolowych; L=550 cm; wyk. stal k/o
RUROCIAGL:

8 | Rura ze stali kwasoodpornej Dz 356*3,0; stal OH18N9 (1.4301)| 7,0 m
INNE:

9 | Przejscie wodoszczelne dla r. k/o Dz 355,6*3,0 — uszczelnienie | 2 szt. |wymagania zgodne
tancuchem z elementéw elastomerowym tgczonych srubami ze z pkt. 5.17.2.20.1.
stali k/o

10 | Podpora ze stali k/o 1 kpl.

REAKTOR BIOLOGICZNY ,,RB3”
ELEMENTY KUBATUROWE:

1 | Zbiornik zelbetowy, otwarty o wymiarach L*B*H=24,3"6,0*5,0 1 kpl.
m zagtebiony, oskarpowany, z korytem odptywowym i
barierkami na koronie;

WYPOSAZENIE:

2 | Mieszadto zatapialne $rednioobrotowe z prowadnicg i 1 kpl. | komora DN/N

urzgdzeniem wyciggowym wymagania zgodne
z pkt. 5.17.2.6.

3 | Pompa recyrkulacji wewnetrznej, zatapialna, wirowa, z kolanem | 1 szt. | wymagania zgodne
sprzegajgcym i prowadnicami z pkt. 5.17.2.1.

4 | Zuraw reczny obrotowy o udzwigu Q=100 kg 1 szt. | wymagania zgodne

z pkt. 5.17.2.2.

5 | Ruszt napowietrzajacy, z dyfuzorami membranowymi 1 kpl. | wymagania zgodne
ta|erzowymi z pkt 5.17.2.7.

6 | Krawedz przelewowa ptaska z regulacjg na otworach 2 kpl.
fasolowych; L=60 cm ( otwdr 50 cm); wyk. stal k/o

7 | Krawedz przelewowa ptaska z regulacjg na otworach 2 szt.
fasolowych; L=600 cm; wyk. stal k/o
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05. ROBOTY TECHNOLOGICZNE
ST-05.01. Wyposazenie technologiczne

1 2 3 4
ARMATURA:

8 | Zasuwa kotnierzowa migekkouszczelniona DN 125 1 szt. | wymagania zgodne

z pkt. 5.17.2.19.1.

9 | Przepustnica DN 100, naped elektryczny regulacyjny medium: 3 szt. | wymagania zgodne
powietrze T=90°C, p=600 mbar z pkt. 5.17.2.19.3.

10 | Manometr z kurkiem odcinajgcym, zakres pomiarowy 3 kpl.
p=0...1,0 bar

11 | Zawor wiryskowy DN 20 1 szt.

RUROCIAGL:

12 | Rura ze stali kwasoodpornej Dz 133*3,0; stal OH18N9 (1.4301)|] 2,0m

13 | Rura ze stali kwasoodpornej Dz 306*3,0; stal OH18N9 (1.4301)[ 3,3 m

14 | PE Dz 25 (PE 80 SDR 11, PN 12,5) 09m

15 | PE Dz 25 (PE 80 SDR 11, PN 12,5) 09m

16 | Zwezka ze stali k/o DN 125/100 1 szt.

17 | Zwezka ze stali k/o DN 350/300 1 szt.

INNE:

18 | Przejscie wodoszczelne dla r. PE Dz 125 — uszczelnienie 1 szt. | wymagania zgodne
tancuchem z elementéw elastomerowym tgczonych srubami ze z pkt. 5.17.2.20.1.
stali k/o

19 | Przejscie wodoszczelne dla r. PE Dz 400 — uszczelnienie 1 szt. | wymagania zgodne
tancuchem z elementéw elastomerowym tgczonych srubami ze z pkt. 5.17.2.20.1.
stali k/o

20 | Przejscie wodoszczelne dla r. k/o Dz 306*3,0 — uszczelnienie 1 szt. | wymagania zgodne
tancuchem z elementéw elastomerowym tgczonych srubami ze z pkt. 5.17.2.20.1.
stali k/o

21 | Podpora, mocowanie prowadnic, obejma do rur; wyk. stal k/o 1 kpl.

OSADNIKI WTORNE ,,OWT1-2” — istniejace
Zakres remontu:
e wymiana mocowania koryt odptywowych, .
e wymiana leja zrzutowego czesci ptywajgcych 2 kpl. | wymagania zgodne
z pkt. 5.17.2.5.
OSADNIK WTORNY ,,OWT3”
ELEMENTY KUBATUROWE:

1 | Zbiornik cylindryczny zelbetowy; D=10,0 m, Hc=4,25-4,45m z | 1 kpl.
lejem osadowym D/H=2,4/1,56 m z obwodowym korytem
wewnetrznym szerokosci b=30 cm; ze studzienkg odptywowsg
a*b*h=1,0*1,0*1,90 m; z barierkami ochronnymi wokot korony
WYPOSAZENIE:

2 | Zgarniacz osadu z pomostem statym z deflektorem na wlocie 1 kpl. | wymagania zgodne
podwieszonym do zgarniacza, z uktadem odprowadzania czesci z pkt. 5.17.2.8.
ptywajgcych przystosowanym do zbiornika DN 10 m i
zastosowanych koryt, naped obwodowy; pomost wyposazony w
drabine i barierki z bortnicami

3 | Przelew pilasty regulowany na otworach fasolowych dt. ok. 1 szt. | wymagania zgodne
28,6 m; z pkt. 5.17.2.5.

4 | Fartuch do zatrzymania czesci ptywajacych dt. ok. 26,7 m; 1 szt. | wymagania zgodne

z pkt. 5.17.2.5.
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05. ROBOTY TECHNOLOGICZNE
ST-05.01. Wyposazenie technologiczne

1 2 3 4
5 | Deflektor cylindryczny D=2,8 m, H=1,95 m z otworem do 1szt. | wymagania zgodne
odprowadzania cz. ptywajgcych wyposazonym w zastawke z pkt. 5.17.2.5.

(szandor);
6 | Lej zrzutowy czedci ptywajgcych; 1 szt. |wymagania zgodne
z pkt. 5.17.2.5.

7 | Szafka elektryczna zgarniacza 1 szt. |dostawa ze zgarniaczem
RUROCIAGL:

8 | Rura ze stali kwasoodpornej Dz 206*3,0; stal OH18N9 (1.4301)[ 8,7 m

9 |Rura ze stali kwasoodpornej Dz 355,6*4,0; stal OH18N9 9,3m
(1.4301)

ARMATURA:

10 | Zasuwa kotnierzowa, migekkouszczelniona DN 200 z obudowg 2 kpl. | wymagania zgodne

i skrzynkg uliczng z pkt. 5.17.2.19.1.
5.17.2.19.5.
INNE:

11 | Przejscie wodoszczelne dla r. k/o Dz 206*3,0 — uszczelnienie 2 szt. | wymagania zgodne
tarncuchem z elementéw elastomerowym tgczonych $rubami ze z pkt. 5.17.2.20.1.
stali k/o

12 | Przejscie wodoszczelne dla r. k/o Dz 358*4,0 — uszczelnienie 1 szt. | wymagania zgodne
tarcuchem z elementéw elastomerowym tgczonych $rubami ze z pkt. 5.17.2.20.1.
stali k/o

13 | Przejscie wodoszczelne dla r. PE Dz 225 — uszczelnienie 1 szt. | wymagania zgodne
taricuchem z elementéw elastomerowym tgczonych $rubami ze z pkt. 5.17.2.20.1.
stali k/o
STACJA DMUCHAW ,,SD” - istniejgca
Zakres przebudowy obejmuje:

e demontaz istniejacych dmuchaw
e montaz nowych dmuchaw
ELEMENTY KUBATUROWE:
1 | Fundament Zelbetowy pod dmuchawe; 4 szt.
L*B=1,33*1,4 m - istniejgcy
WYPOSAZENIE:

2 | Dmuchawa reaktorow w obudowie dzwiekochtonnej, naped 3 kpl. | wymagania zgodne
pasowy; agregat wspédtpracujacy z falownikiem z pkt. 5.17.2.9.

3 | Dmuchawa komor stabilizacji osadu typu SRB-50 prod. 1 kpl. | wykorzystanie istniejacej
COMPROT Wroctaw o parametrach: Q=8,9 m3/min; p=600
mbar; Ps=15kW; m=550kg (masa bez obudowy); w obudowie
dzwiekochtonnej, naped pasowy;

Agregat wspotpracujgcy z falownikiem
ARMATURA:

4 | Przepustnica DN 125, naped reczny; medium: powietrze 3 szt. | wymagania zgodne
T=90°C, p=600 mbar z pkt. 5.17.2.19.3.

5 | Przepustnica DN 100, naped reczny; medium: powietrze 2 szt. | wykorzystanie

T=90°C, p=600 mbar

istniejgcych
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05. ROBOTY TECHNOLOGICZNE
ST-05.01. Wyposazenie technologiczne

1 2 3 4
RUROCIAGL:

6 | Rura ze stali kwasoodpornej Dz 104*2,0; stal OH18N9 (1.4301)[ 2,3 m

7 | Rura ze stali kwasoodpornej Dz 133*3,0; stal OH18N9 (1.4301)| 3,4 m

8 | Rura ze stali kwasoodpornej Dz 206*3,0; stal OH18N9 (1.4301)[ 5,8 m

9 | Zwezka ze stali k/o DN 125/100 3 szt.

KOMORA OSADOWA ,,KOS”
ELEMENTY KUBATUROWE:

1 | Komora zelbetowa o wymiarach L*B*H=2,90*1,65%(1,8*2,9) m 1 kpl.
z wewnetrznym podziatem na:

o trzy czesci doptywowe z osadnikow o wymiarach
L*B*H=0,70*0,70*1,8m kazda,

e czes¢ odptywowg o wymiarach L*B*H=1,65%1,0*2,9 m,

Komora przykryta kratkg pomostowg ze stali k/o.

WYPOSAZENIE:

2 |Zastawka przelewowa, z napedem elektromechanicznym| 3 szt. | wymagania qudne
regu|acyjnym 4 pkt 5.17.2.5.1i

5.17.2.18
ARMATURA:

3 | Zasuwa kotnierzowa migkkouszczelniona DN 200 z obudowg i 3 kpl. | wymagania zgodne

skrzynka uliczng zpkt. 5.17.2.19.1. i
5.17.2.19.5.
INNE:

4 | Przejscie wodoszczelne dla r. k/'o Dz 306*3,0 — uszczelnienie 1 szt. | wymagania zgodne
tancuchem z elementow elastomerowym tgczonych srubami ze z pkt. 5.17.2.20.1.
stali k/o

5 | Przejscie wodoszczelne dla r. PE Dz 225 — uszczelnienie 3 szt. | wymagania zgodne

tancuchem z elementéw elastomerowym tgczonych srubami ze
stali k/o

z pkt. 5.17.2.20.1.

POMPOWNIA OSADU | CZESCI PLYWAJACYCH ,,PO” -
istniejgca

Zakres przebudowy obejmuije:

e przebudowa ptyty stropowej z wtazami montazowymi,

e demontaz istniejgcych pomp,

e demontaz rurociggéw i armatury pomp osadu
recyrkulowanego i nadmiernego (srednica DN 100),

e demontaz rurociggéw DN 200 z armaturg doprowadzajgcych
osad z osadnikow wtérnych

o zaslepienie otworéw po zdemontowanych rurociggach DN
200,

e montaz rurociggu DN 300 z komory osadowej

e montaz pomp osadu recyrkulowanego
i czedci ptywajacych,

e montaz rurociggdéw i armatury pomp osadu recyrkulowanego
(Srednica DN 150).
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05. ROBOTY TECHNOLOGICZNE
ST-05.01. Wyposazenie technologiczne

1 2 3 4

ELEMENTY KUBATUROWE:

1 | Plyta zelbetowa z wlazami montazowymi 1 kpl.
i obstugowym ze stali k/o

2 | Drabina ze stali k/o 1 szt.

3 | Istniejgca komora czerpalna osadu wtérnego, Zelbetowa, 1 szt.

podziemna, przykryta, wyniesiona 0,3 m nad terenem
A*B*H=2,0%*1,6"3,4 m

4 | Istniejgca komora czerpalna czeSci ptywajgcych, zelbetowa, 1 szt
podziemna, przykryta , wyniesiona 0,3 m nad terenem
A*B*H=1,20*1,6"3,4 m

5 | Istniejgca komora zasuw, Zelbetowa, podziemna, przykryta, , 1 szt.
wyniesiona 0,3 m nad terenem
A*B*H=3,45,0%1,5*2,2 m

WYPOSAZENIE:

6 | Pompa osadu recyrkulowanego, zatapialna, wirowa, z kolanem 2 kpl. | wymagania zgodne
sprzegajacym i prowadnicami, wspotpracujgca z falownikiem z pkt. 5.17.2.1.

7 | Pompa czesci ptywajgcych, zatapialna, wirowa, z kolanem 1 kpl. | wymagania zgodne
sprzegajacym, opuszczana na prowadnicach z pkt. 5.17.2.1.

8 | Zuraw stupowy obrotowy z napedem recznym o udzwigu 150 kg | 1 kpl. |wymagania zgodne
z kielichem kotwigcym z pkt. 5.17.2.2.

9 [Kielich kotwigcy do zurawia 1 szt. | dodatkowy
ARMATURA:

10 | Zasuwa kotnierzowa, miekkouszczelniona DN 150 2 szt. | wymagania zgodne

z pkt. 5.17.2.19.1.
11 | Zawor zwrotny kulowy DN 150 2 szt. | wymagania zgodne
z pkt. 5.17.2.19.4.

RUROCIAGI:

12 | Rura ze stali kwasoodpornej Dz 156*3,0; stal OH18N9 (1.4301)| 5,6 m

13 | Zwezka symetryczna DN 80/100 ze stali k/o 1 szt.

14 | Zwezka asymetryczna DN 80/150 ze stali k/o 1 szt.
INNE:

15 | Opaska montazowa na rurocigg k/o Dz 156*3,0; wyk. stal k/o 2 szt.

16 | Przejscie wodoszczelne dla r. k/o Dz 156*3,0 — uszczelnienie 2 szt. | wymagania zgodne
tancuchem z elementéw elastomerowym tgczonych srubami ze z pkt. 5.17.2.20.1.
stali k/o

17 | Przejscie wodoszczelne dla r. k/o Dz 306*3,0 — uszczelnienie 1 szt. | wymagania zgodne
tancuchem z elementéw elastomerowym tgczonych srubami ze z pkt. 5.17.2.20.1.
stali k/o

KOMORA POMIAROWA OSADOW ,,KPO”

ELEMENTY KUBATUROWE:
1 | Komora zelbetowa zagtebiona w ziemi do poziomu 20 cm 1 kpl.
ponizej stropu o wymiarach: L*B*H=2,10*2,10*2,4 m;

wyposazona w drabine i wlaz obstugowy wykonane ze stali k/o.

ARMATURA:

2 | Zasuwa nozowa DN 100 z napedem elektromechanicznym 1 szt. wymagania zgodne
sterowniczym (naped wieloobrotowy on/off z uktadem zpkt. 5.17.2.19.1. i
odwzorowania potozenia); 5.17.2.18.

3 | Zasuwa nozowa DN 150 z napedem elektromechanicznym 1 szt. wymagania zgodne
sterowniczy (naped wieloobrotowy on/off z uktadem zpkt. 5.17.2.19.1. i
odwzorowania potozenia); 5.17.2.18.

4 | Przeptywomierz elektromagnetyczny DN 100 1szt. |ujete w ST-07

5 | Przeptywomierz elektromagnetyczny DN 150 1szt. |ujete w ST-07
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ST-05.01. Wyposazenie technologiczne

1 2 3 4
6 | Zasuwa kotnierzowa, migekkouszczelniona DN 100 z obudowsg i 1 kpl. | wymagania zgodne
skrzynka uliczng z pkt. 5.17.2.19.1. i
5.17.2.19.5.
RUROCIAGL:
7 | Rura ze stali kwasoodpornej Dz 106*3,0; stal OH18N9 (1.4301)| 2,0m
8 | Rura ze stali kwasoodpornej Dz 206*3,0; stal OH18N9 (1.4301)[ 2,0m
INNE:
9 | Przejscie wodoszczelne dla r. k/o Dz 106*3,0 — uszczelnienie 2 szt. | wymagania zgodne
tancuchem z elementéw elastomerowym tgczonych srubami ze z pkt. 5.17.2.20.1.
stali k/o
10 | Przejscie wodoszczelne dla r. k/o Dz 156*3,0 — uszczelnienie 2 szt. | wymagania zgodne
tancuchem z elementéw elastomerowym tgczonych srubami ze z pkt. 5.17.2.20.1.
stali k/o
11 | Podpora ze stali k/o 1 kpl.
12 | Opaska montazowa na rurocigg k/o Dz 106*3,0; wyk. stal k/o 1 szt.
13 | Opaska montazowa na rurocigg k/o Dz 156*3,0; wyk. stal k/o 1 szt.
14 | Rura wywiewna PVC Dz 160/110 1 szt.
STACJA PREPARATU PIX ,,PIX” — istniejgca
Zakres przebudowy obejmuije:
e montaz pompy membranowej z instalacja technologiczng dla
nowego reaktora biologicznego RB3
WYPOSAZENIE:
1 | Istniejgcy zbiornik poliestrowo-szklany V=10 m? 1 szt
2 | Istniejgca pompa membranowa typ BL1,5 prod. 1 szt.
Hanna Instruments; Q=1,5 dm®h, p=13 bar, P=0,2 kW
3 | Pompa dozujgca membranowa z zaworem funkcyjnym 1 kpl. | wymagania zgodne
z pkt. 5.17.2.10.
4 | Szafka o wymiarach I*b*h=50*40*50 wyk. stal. k/o 1 szt,
KOMORY STABILIZACJI OSADU ,,KSO”- jstniejgce
Zakres przebudowy obejmuije:
e wymiane istniejgcych pomp
ELEMENTY KUBATUROWE:
1 |Istniejgce reaktory biologiczne ELA -7 2 szt.
WYPOSAZENIE:
2 | Pompa osadu, zatapialna w wersji przenoénej 2 szt. | wymagania zgodne
z pkt. 5.17.2.11.
3 | Pompa wodd nadosadowych, zatapialna w wersji przenosne; 2 szt. | wymagania zgodne

z pkt. 5.17.2.11.
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1 2 3 4

STACJA ODWADNIANIA OSADU ,,SOO”
- istniejgca

Zakres przebudowy obejmuije:

e remont istniejgcej prasy polegajacy na:

- wymianie tasm filtrujgcych,

- wymianie kompletu tozysk,

- wymianie kompletu rolek,

- wymianie osprzetu pneumatycznego ukfadu

prowadzenia tasm,

- wymianie zabezpieczen elektrycznych,

- wymianie napedu tasm,

- wymianie uszczelnien,

- wymianie rusztu podporowego tasm,

- wymianie skrobakéw,

- czyszczeniu i konserwacji konstrukcji nosnej,
wpiecie pompy nadawy do nowego ukfadu sterowania,
remont flokulatora:

- wymiana napedu,

- czyszczenie i konserwacja konstrukcji nosnej,
wymiane pompy wody ptuczgcej,

montaz uktadu filtracji wody technologicznej,

remont stacji przygotowania polielektrolitu polegajacy na:
- wymianie kompletu osprzetu elektrycznego i armatury,
- wymianie napedu mieszadet,

- czyszczeniu i konserwaciji konstrukcji zbiornika,

- podtgczeniu pompki dozowania emuls;ji,

wymiane sprezarki,

wymiane pompy dozowania roztworu polielektrolitu,
wymiane przeptywomierza roztworu polielektrolitu,
wymiane szafy sterownicze,

wymiane przenosnika $limakowego osadu,

wymiane uktadu dozowania wapna,

ufozenie ptytek Sciennych do wys. 2,0 m.

ELEMENTY KUBATUROWE:
1 | Istniejgcy budynek stacji odwadniania osadu o wymiarach 1 kpl.
A*B*H=7,0*5,0*3,2 m z fundamentem pod prase, kanatem

technologicznym i cokotami pod pompy i stacje polielektrolitu.

WYPOSAZENIE:

2 | Istnigjgca prasa tasmowa typu V-80, prod. COMPROT Wroctaw | 1 szt. |remont
P=0,55 kW

3 | Istniejgca mieszarka osadu z polielektrolitem; typu M 80 L, 1szt. | remont

prod. COMPROT Wroctaw; P=0,55 kW

4 | Istniejgca pompa osadu, Srubowa o parametrach: Q= 5,0 m3/h, | 1 szt.
P=4,0 kW, regulacja wydajnosci za pomocg falownika

5 | Pompa emulsji (koncentratu) polielektrolitu 1 szt. | wymagania zgodne
z pkt. 5.17.2.12.1.

6 | Pompa polielektrolitu 1 szt. | wymagania zgodne
z pkt. 5.17.2.12.2.

7 | Pompa wody ptuczgcej sekcyjna, pionowa 1 szt. | wymagania zgodne

z pkt. 5.17.2.12.3.
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1 2 3 4

8 | Istnigjgca stacja przygotowania polielektrolitu potautomatyczna 1 szt. |remont
o parametrach: Q=400 dm3/h, P=0,75 kW

9 | Kompresor, 1 szt. | wymagania zgodne
z pkt. 5.17.2.12.4.

10 | Istniejgcy silos wapna, V=17m3 z instalacjg do wzruszania 1szt.
wapna,; P=3,0 kW

11 | Dozownik wapna o regulowanej wydajnosci, 1 szt. | wymagania zgodne
z pkt. 5.17.2.14.

12 | Istniejgcy przenosnik $limakowy wapna, L=5,0 m, P=1,5 kW 1szt.

13 | Przeno$nik slimakowy mieszajgcy osad z wapnem, 1 szt. |wymagania zgodne
z pkt. 5.17.2.13.

14 | Filtr wktadkowy z modutem czyszczgcym, 1 szt. | wymagania zgodne
z pkt. 5.17.2.12.5.

15 | Przeptywomierz elektromagnetyczny roztworu polielekirolitu 1 szt.

16 | Pojemnik emulsji (koncentratu) polielektrolitu; V=60 dm3 1 szt.

17 | Szafa sterownicza 1 szt.

18 | Instalacja wentylagiji 1 kpl. |[ujete w ST-06

19 [ Instalacja ogrzewania 1 kpl. [ujete w ST-06

MAGAZYN OSADU ODWODNIONEGO ,,MOO” — istniejgcy

Zakres przebudowy obejmuije:

e demontaz istniejgcego zadaszenia ze Sciankami
porefabrykowanymi (elementy poletek osadowych)

e powiekszenie placu betonowego do sktadowania osadu,

e wykonanie scian oporowych okalajgcych plac magazynowy,

e wykonanie zadaszenia placu skladowego

e demontaz istniejgcego odwodnienia liniowego

e montaz nowego odwodnienia liniowego

ELEMENTY KUBATUROWE:
1 | Istniejgcy plac betonowy powiekszony do wymiarow 1 kpl.
L*B=27,7*15,6 m, zabezpieczony z trzech stron i czesciowo z
czwartej strony $ciang zelbetowg wysokosci h=1,85-2,0 m, plac
zadaszony z ekranem w $cianach bocznych chronigcym przed
deszczem

WYPOSAZENIE:
2 | Odwodnienie liniowe szerokosci B=15 cm, klasy D 400 z 10m
zeliwnym rusztem kratowym.

WYPOSAZENIE RUCHOME

1 |tkyzka wielofunkcyjna (czerpak) 4 w 1 przystosowana do pracy z| 1 szt. | wymagania zgodne
tadowaczem czotowym z pkt. 5.17.2.21.1.

5.17.2. Urzadzenia

Ponizej opisano wymagania dla wszystkich istotnych urzadzen technologicznych planowanych
do zainstalowania w projektowanym ukfadzie. Urzgdzenia drugorzedne, nie opisane w
ponizszych rozdziatach (jesli wystgpi taki przypadek) powinny posiadac¢ cechy analogiczne (nie

gorsze) niz urzgdzenia zastosowane w Dokumentacji Projektowe;j.

5.17.2.1. Pompy zatapialne

Wszystkie wymienione w Specyfikacji Technicznej dane urzgdzen pompowych stanowig ich
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gtébwne parametry i oczekuje sie, ze urzadzenia oferowane przez Uczestnika przetargu bedg je
posiadaty.
W ofercie Uczestnik Przetargu poda parametry oferowanych urzgdzen zgodnie ze
Specyfikacjami Technicznymi oraz ewentualnie dodatkowe informacje moggce mie¢ wptyw na
ocene techniczng Oferty. W szczegdlnosci w ofercie nalezy podac:
o Petne charakterystyki pomp w zakresie wydajnosci, wysokosci podnoszenia, sprawnosci
i zapotrzebowania mocy elektrycznej.
e Mase agregatu pompowego.
o Typ wirnika.
e Wykonanie materialowe gtownych elementéw pompy.
e Parametry elektryczne silnika napedowego (prad rozruchowy, prad nominalny, cose,
sposob rozruchu, dopuszczalna liczba zatgczen na 1 godz.).
e Wykaz zalecanych czesci zamiennych na 2 lata eksploatacji.
W Specyfikacjach Technicznych podane zostang wymagane ilosci kompletéw poszczegdlnych

urzadzen.

Pompy zatapialne z kolanem ze stopa podstawy i prowadnicami

Wymagania ogoélne
Oferowane pompy bedg pompami wirowymi, odsrodkowymi, o blokowej budowie, pracujace w
zanurzeniu w $ciekach surowych lub osadach $ciekowych. Scieki bedg zasysane do pompy
przez otwér od spodu jej komory przeptywowej. Wimnik o swobodnym przeptywie znajduje sie w
komorze przeptywowej pompy. Wyptyw pompowanego czynnika przez otwor wylotowy lezgcy w
promieniowej ptaszczyznie komory przeptywowej. Otwor wylotowy zaopatrzony jest w uchwyt
sprzegajgcy umozliwiajgcy szczelne, lecz nie state potgczenie z kolanem wylotowym na stopie
podstawy. Wylot z kolana do pionowego rurociggu ttocznego zakonczony jest poziomym
kotnierzem. Kolano ze stopg stanowi podstawe mocujgcg pompe i jest trwale zamocowane do
dna zbiornika pompowni srubami (kotwami) w wymaganej ilosci i o odpowiedniej Srednicy.
Montaz i demontaz pompy na stanowisku roboczym ma by¢ wykonywany z poziomu terenu bez
koniecznosci oprozniania zbiornika pompowni. Prowadnice dwu rurowe stuzgce do opuszczania
i podnoszenia pompy zamocowane bedg jednym koncem na stopie podstawy, drugim zas do
gornej ptyty stropowej zbiornika.
Komplet dostarczanych urzgdzenh stanowi:
- Pompa ze slizgowym uchwytem sprzegajacym i kablem zasilajgco-sterowniczym o diugosci
zgodnej z wymaganiami szczegotowymi,

- Kolano wylotowe ze stopg podstawy z odpowiednig iloscig Srub mocujgcych jg do dna
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zbiornika,
- Prowadnice z elementami mocowania ich do stopy sprzegajgcej i stropu,
- Stalowy tancuch przymocowany do pompy, umozliwiajgcy jej podnoszenie i opuszczanie po

prowadnicy,

Wymagania dotyczgce poszczegolnych elementow dla wszystkich typowielkosci pomp

zatapialnych:

- Jezeli nie przedstawiono inaczej w wymaganiach szczegdétowych, przy pracy pomp w
warunkach zewnetrznego i wewnetrznego kontaktu z pompowanym czynnikiem stosowanymi
materiatami beda: zeliwo malowane, stal nierdzewna, tworzywa sztuczne.

- Pompa powinna by¢ wyposazona w wimik o swobodnym przeplywie umozliwiajgcy
pompowanie sciekdw surowych i osadow sciekowych.

- Elementy przeptywowe pompy (wirnik, korpus) stosowanej do pompowania mieszaniny wody z
piaskiem powinny by¢ wykonane z materiatu odpornego na sScieranie i korozje.

- Komora olejowa separujgca silnik od komory przeptywowej pompy powinna by¢ wypetniona
olejem nie groznym dla srodowiska.

- Wat pompy powinien by¢ osadzony w tozyskach tocznych niewymagajgcych dodatkowego
smarowania oraz regulaciji.

- Wat pompy powinien by¢ wykonany ze stali nierdzewnej.

- Wat pompy pomiedzy silnikiem a komorg przeptywowg pompy powinien by¢ uszczelniony w
uktadzie ,tandem” za pomoca wysokiej jakosci uszczelnieh mechanicznych z pierscieniami
slizgowymi wykonanymi z weglika krzemu (SiC/SiC) dla uszczelnienia pomiedzy wirnikiem a
komorg olejowg oraz grafitu (grafit/Al.O3) dla uszczelnienia pomiedzy komorg olejowg a
silnikiem, pracujgcymi niezaleznie od kierunku obrotow.

- Jezeli nie przedstawiono inaczej w wymaganiach szczegotowych, silnik pompy powinien byc¢
wykonany ze stopniem ochrony IP 68, z klasg izolacji F, rodzaj pracy S1, zasilanie prgdem
zmiennym 3-fazowym (400 V, 50 Hz).

- Silnik pompy powinien posiada¢é wbudowane w uzwojenia stojana czujniki termiczne
odtgczajgce pompe od zasilania w przypadku trwatego przecigzenia silnika.

- Silnik pompy powinien mie¢ wbudowany przynajmniej jeden czujnik kontrolujgcy szczelnosé
komory olejowej wspotpracujgcy z uktadem sygnalizujgcym zawilgocenie komory silnika. Nie
dopuszcza sie czujnikbw zabudowanych w komorze olejowej pompy. Pompy nalezy
dostarczy¢ wraz z przetwornikami do czujnikow wilgoci.

- Chlodzenie silnika z zewnatrz przez otaczajgcy go pompowany czynnik, maksymalna
temperatura otoczenia + 40 °C.

- Wprowadzenie kabli zasilajgcych/sterujgcych do silnika powinno by¢ zalane zalewa zywiczng
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zapewniajgcg catkowitg ochrone silnika przed przedostaniem sie wilgoci do jego wnetrza
poprzez kable.

- Wprowadzenie kabli powinno umozliwia¢ ich odigczenie od uzwojen i przewodow
wewnetrznych silnika.

- Prowadnice rurowe z elementami mocowania gérnego w wykonaniu ze stali nierdzewne;.

- Sruby tgczace elementy sktadowe pompy powinny by¢ wykonane ze stali nierdzewne;.

- Sruby (kotwy) fundamentowe powinny byé wykonane ze stali nierdzewne;.

- tahcuch z krétkimi ogniwami i oczkami posrednimi uzywany do opuszczania i podnoszenia
pompy powinien by¢é wykonany ze stali nierdzewnej (gatunek stali co najmniej 1.4404) i
odpowiada¢ wymaganiom Dyrektywy 2006/42/WE.

- Owiercenia otworéow kotnierza kolana do potgczenia z przewodem tlocznym pompowni
powinny by¢ wykonane zgodnie z ISO 7005 PN16 (DIN 2501 PN 16).

Wymagania szczegétowe
GLOWNA POMPOWNIA SCIEKOW GPS. Pompa zatapialna do $ciekéw

Typ Pompa wirowa, odsrodkowa, zatapialna
llos¢ kompletow 2 (pompa + osprzet montazowy: kolano, uchwyt
sprzegajacy)

Parametry techniczne:

= czynnik pompowany Scieki surowe

» wydatek pojedynczej pompy Qmin=118 m3/h przy Hc=7,2 m
= ciggta charakterystyka

hydrauliczna pompy Q 0-145 m?/ h
wysokos$¢ podnoszenia H 18,1-5,0 m
= moc nominalna pompy <55 kw
= obroty nominalne <1400 obr/min
= sprawnos$émaks. >50 %
= wolny przelot przez pompe >70 mm
= Srednica kroc¢ca ttocznego DN80 PN16
= lahcuch 5 m, stal nierdzewna (np. 1.4404)
= kabel zasilajgco-sterowniczy 10 m, ekranowany
= czujnik temperatury uzwojen silnika bimetal

= czujnik wilgoci w kadtubie silnika
= napigcie nominalne 400 Vv (50 Hz)
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= wspétpraca z przetwornicg czestotliwosci
= klasa sprawnosci silnika IE2

*= wykonanie materiatowe:

wirnik zeliwo utwardzone EN-GJN-HB555
wat stal nierdzewna 1.4021

korpus silnika zeliwo EN-GJL-250

uchwyt sprzegajacy zeliwo EN-GJL-250

» masa urzgdzenia dostosowana do projektowanego zurawika o udzwigu 150 kg

REAKTOR BIOLOGICZNY RB1 / RB2. Pompa recyrkulacji wewnetrznej

Typ Pompa wirowa, odsrodkowa, zatapialna
llos¢ kompletow 2 (pompa + osprzet montazowy: kolano, uchwyt
sprzegajacy)

Parametry techniczne:
» wydatek pojedynczej pompy Qmin=90 m%h przy Hc=4,8 m
= czynnik pompowany osad recyrkulowany

= ciggta charakterystyka

hydrauliczna pompy Q 0-108 m?/ h
wysokos$¢ podnoszenia H 9,3-3,5 m
= moc nominalna pompy <26 kw
= obroty nominalne <1400 obr/min
= sprawnos$émaks. >50 %
= wolny przelot przez pompe >70 mm
= Srednica kroc¢ca ttocznego DN80 PN16
= lahcuch 5 m, stal nierdzewna (np. 1.4404)
= kabel zasilajgco-sterowniczy 10 m
= czujnik temperatury uzwojen silnika bimetal

= czujnik wilgoci w kadtubie silnika

= napigcie nominalne 400 Vv (50 Hz)
= wykonanie materiatowe:
wirnik zeliwo EN-GJL-250
wat stal nierdzewna 1.4021
korpus silnika zeliwo EN-GJL-250
uchwyt sprzegajacy zeliwo EN-GJL-250
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= masa pompy dostosowana do udzwigu istniejgcego urzgdzenia wyciggowego

REAKTOR BIOLOGICZNY RB3. Pompa recyrkulacji wewnetrznej

Typ Pompa wirowa, odsrodkowa, zatapialna
llos¢ kompletow 1 (pompa + osprzet montazowy: kolano, uchwyt
sprzegajacy)

Parametry techniczne:
» wydatek pojedynczej pompy Qmin=99,9 m%h przy Hc=4,2 m
= czynnik pompowany osad recyrkulowany

= ciggta charakterystyka

hydrauliczna pompy Q 0-108 m?/ h
wysokos$¢ podnoszenia H 9,3-3,5 m
= moc nominalna pompy <26 kw
= obroty nominalne <1400 obr/min
= sprawnos$émaks. >45 %
= wolny przelot przez pompe >70 mm
= Srednica kroc¢ca ttocznego DN80 PN16
= lahcuch 5 m, stal nierdzewna (np. 1.4404)
= kabel zasilajgco-sterowniczy 10 m
= czujnik temperatury uzwojen silnika bimetal

= czujnik wilgoci w kadtubie silnika

* napiecie nominalne 400 \Y, (50 Hz)
= wykonanie materiatowe:
wirnik zeliwo EN-GJL-250
wat stal nierdzewna 1.4021
korpus silnika zeliwo EN-GJL-250
uchwyt sprzegajacy zeliwo EN-GJL-250

* masa urzgdzenia dostosowana do projektowanego zurawika o udzwigu 100 kg

POMPOWNIA OSADU | CZESCI PLYWAJACYCH PO. Pompa osadu recyrkulowanego

Typ Pompa wirowa, odsrodkowa, zatapialna
llos¢ kompletow 2 (pompa + osprzet montazowy: kolano, uchwyt
sprzegajacy)

Parametry techniczne:
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= wydatek pojedynczej pompy Qmin=124 m3/h przy Hc=6,8 m
= czynnik pompowany osad recyrkulowany

= ciggta charakterystyka

hydrauliczna pompy Q 0-145 m?/ h
wysoko$¢ podnoszenia H 18,1 -5 m
= moc nominalna pompy <55 kw
= obroty nominalne <1400 obr/min
= sprawnos$émaks. >50 %
= wolny przelot przez pompe >70 mm
= Srednica kroc¢ca ttocznego DN80 PN16
= lahcuch 5 m, stal nierdzewna (np. 1.4404)
= kabel zasilajgco-sterowniczy 10 m, ekranowany
= czujnik temperatury uzwojen silnika bimetal

= czujnik wilgoci w kadtubie silnika

* napiecie nominalne 400 V (50 Hz)
= wspdtpraca z przetwornicg czestotliwosci

= Kklasa sprawnosci silnika IE2

= wykonanie materiatowe:

wirnik zeliwo utwardzone EN-GJN-HB555
wat stal nierdzewna 1.4021

korpus silnika zeliwo EN-GJL-250

uchwyt sprzegajacy zeliwo EN-GJL-250

= masa urzgdzenia dostosowana do projektowanego zurawika o udzwigu 150 kg

POMPOWNIA OSADU | CZESCI PLYWAJACYCH PO. Pompa czesci ptywajacych

Typ Pompa wirowa, odsrodkowa, zatapialna
llos¢ kompletow 1 (pompa + osprzet montazowy: kolano, uchwyt
sprzegajacy)

Parametry techniczne:
» wydatek pojedynczej pompy Qmin=42 m%h przy Hc=7,8 m
= czynnik pompowany osad z zanieczyszczeniami
= ciggta charakterystyka
hydrauliczna pompy Q 0-108 m?/ h

wysokos$¢ podnoszenia H 9,3-3,5 m

opracowanie PPU PROJ-EKO Sp. z 0. 0., pazdziernik 2016 r., nr rej. 197/STWiOR/16 strona 37



Przebudowa i rozbudowa (modernizacja) oczyszczalni $ciekéw wraz z budowg gtdwnej pompowni $ciekdw i rurociggiem ttocznym w Margoninie
Specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robét

05. ROBOTY TECHNOLOGICZNE
ST-05.01. Wyposazenie technologiczne

= moc nominalna pompy <26 kw

= obroty nominalne <1400 obr/min

= sprawnos$émaks. >55 %

= wolny przelot przez pompe >70 mm

= Srednica krocéca ttocznego DN80 PN16

= lahcuch 5 m, stal nierdzewna (np. 1.4404)
= kabel zasilajgco-sterowniczy 10 m

= czujnik temperatury uzwojen silnika bimetal

= czujnik wilgoci w kadtubie silnika

* napiecie nominalne 400 V (50 Hz)
*= wykonanie materiatowe:
wirnik zeliwo EN-GJL-250
wat stal nierdzewna 1.4021
korpus silnika zeliwo EN-GJL-250
uchwyt sprzegajacy zeliwo EN-GJL-250

» masa urzgdzenia dostosowana do projektowanego zurawika o udzwigu 150 kg

5.17.2.2. Zurawik stupowy obrotowy z napedem recznym

Zurawie stupowe obrotowe powinny posiada¢ udzwigi podane w Dokumentacji Projektowe;.
Bedg to zurawie z napedem recznym za pomocg mechanizmu korbowego.

Tak jak podano w Dokumentacji Projektowej w zaleznosci od miejsca posadowienia nalezy
stosowac¢ zurawie wykonywaé z mocowaniem poziomym (podtoze poziome) lub pionowym
(podtoze pionowe). Zurawie powinny by¢ dostarczone wraz z mocowaniem, w tym kompletem
Srub mocujgcych.

— zurawik obrotowy, stupowy z przenosnym wysiegnikiem

udzwig nominalny w zakresie Q: 100 - 150 kg (dostosowany do wagi obstugiwanych

urzgdzen),

— kat obrotu n=360°

— konstrukcja rurowa wykonana co najmniej ze stali OH18N9 (AISI 304, 1.4301)

— obrot wysiegnika w stopie za posrednictwem tworzywowych tozysk Slizgowych — tozyska
suche wzdtuzne i poprzeczne

— regulowany wysieg w zakresie od 82 do 120 cm

— dwa krazki linowe eliminujgce mozliwos¢ kolizji podnoszonych elementéw z linkg

— poszczegolne elementy zurawika poddane pasywaciji catosciowe;j

— gtéwne elementy zurawika:

o przenosny wysiegnik
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o stopa
o weciggarka reczna linowa ze stali nierdzewnej
o linka ze stali nierdzewnej
Pozostate parametry techniczne w tabeli powyzej w punkcie 5.17.1 ,Zestawienie obiektow wraz

z montowanymi urzgdzeniami”.

5.17.2.3. Zastawka nascienna

Zastawka nascienna przeznaczona jest do regulacji i czesciowego lub catkowitego zatrzymania

przeptywu sciekdw miedzy komorami zbiornika (otwor o przekroju kotowym lub prostokgtnym)

— Srednica otworu  d=300 mm

— szerokosc¢ ramy zblizona do 500 mm

— wysokos$¢ od osi rurociggu do gory ptyty przykrywajgcej 360 cm (przy zatozeniu grubosci
ptyty przykrywajgcej zbiornik 15 cm),

— wysokos¢ ramy zblizona do 1200 mm

— wysokosc¢ zawieradta 500 mm

— obustronnie szczelne do wysokosci ptyty wg DIN 19569-4, klasa szczelnosci 3 (max. 1%
normy), szczelne w pozycji zamknietej;

— uszczelnienie gtbwne wymienialne;

— materiat uszczelek EPDM,;

— materiat AISI 304;

— mocowanie od czota kanatu za pomocg kotw i dociskow

— naped reczny

5.17.2.4. Zestaw do mechanicznego oczyszczania sciekéw

—  przepustowos¢é maksymalna sita zblizona do 70 I/s,

—  klasa ochrony min. IP55,

— moc urzadzenia nie wieksza niz 2,25 kW,

— system regulacji docisku szczotki do sita,

—  sito z nieruchomym koszem cedzgcym umiejscowione pod kgtem 35° w stosunku do
poziomu, z zintegrowang strefg zageszczania i prasowania skratek,

— $rednica czesci cedzacej sita 500 mm,

— $rednica czesci transportowej sita 300 mm

— perforacja sita — oczka $rednicy 5 mm (nie dopuszcza sie stosowania szczelin)

— transport skratek - spirala bezwatowa wstegowa wykonane ze stali specjalnej odpowiednio

obrabianej, w wersji podwojnej tj. dwie wstegi o réznej grubosci przekroju, potgczone ze

sobg ze wspodlng osig pracy,
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czyszczenie sita za pomocg szczotki z tworzywa sztucznego w okuwce ze stali
nierdzewnej, zamontowanej w kanale spirali — nie dopuszcza sie mocowania szczotki za
pomocg uchwytow na powierzchni spirali
zastosowane sito powinno gwarantowaé poprawng prace bez koniecznosci doprowadzenia
wody ptuczacej,
poziom sciekdw mierzony za pomocg sondy konduktometrycznej,
przelew awaryjny rurowy z komory sita,
piaskownik poziomy podiuzny ze spiralg zgarniajgcg piasek do kieszeni transportera,
ukosnego ktory z kolei pod katem 35° wynosi odwodniony piasek na zewnatrz,
sprawnos¢ usuwania piasku na poziomie 90% dla ziaren powyzej 0,2mm (przy przeptywie
przez piaskownik Q=45 I/s),
zgarniacz piasku i przenos$nik wynoszacy piasek - spirale bezwatowe wstegowe wykonane
ze stali specjalnej odpowiednio obrabianej, w wersji podwdjnej tj. dwie wstegi o roznej
grubo$ci przekroju, potgczone ze sobg ze wspdlng osig pracy,
zamkniete rynny zrzutowe odwodnionych skratek i piasku
brak tozysk w strefie zanurzonej urzadzenia,
zbiornik piaskownika wyposazony w przegrody ze wspomagajgce proces sedymentacji
piasku,
praska skratek zintegrowana z sitem,
wysyp skratek i piasku wyposazony w workownice,
wielko$¢ urzadzenia dostosowana do wielkosci wanny (zagtebienia) w ktérym ma zostac
ono umieszczone (dtugos¢ mierzona miedzy kré¢cami wlotowym i wylotowym zblizona do
635 cm, szerokos¢ zblizona do 110 cm),
urzgdzenie dostarczone z szafg zasilajgco-sterowniczg do automatycznej pracy
sitopiaskownika. Szafa wyposazona w:

e wylgcznik gtowny,

e bezpieczniki,

e wylgczniki przecigzeniowe silnikow,

e przetgcznik ,recznie/automatycznie”,

e licznik godzin pracy,

o styki bezpotencjatowe umozliwiajgce przekazanie sygnatu do dyspozytorni,

e lampki sygnalizacyjne pracy i usterek,

e obudowe szczelng typu ISO do montazu na Scianie co najmniej IP 65
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5.17.2.5. Zastawka przelewowa

Komora doptywowa KD

Wysokos¢ kanatu (mm) 2200

Szerokos$¢ kanatu (mm) 700

Szerokos$¢ ramy (mm) 900

Wysokos$¢ ramy (mm) 2000

Wysoko$¢ zawieradta (mm) 600

Skok zawieradta (mm) 600

Materiat AISI 304

Uszczelnienie EPDM

Naped reczny ze wskaznikiem potozenia zawieradta

Komora osadowa KOS

Wysokos$¢ kanatu (mm) 2900

Szerokos¢ kanatu (mm) 300

Szerokos$¢ ramy (mm) 500

Wysokos$¢ ramy (mm) 3500

Wysoko$¢ zawieradta (mm) 1200

Skok zawieradta (mm) 1400

Materiat AISI 304

Uszczelnienie EPDM

Naped elektromechaniczny regulacyjny

5.17.2.6. Mieszadta zatapialne

jednostopniowy agregat zatapialny wyposazony w smigto i instalacje nosng umozliwiajgca
zanurzenie urzgdzenia na zgdanej gtebokosci w zbiorniku oraz obrét o odpowiedni kat
wokot prowadnicy, a takze podniesienie urzgdzenia przy pomocy recznej wciggarki
zainstalowanej na ramieniu wspornika,

przystosowane do pracy ciggtej,

urzgdzenie chtodzone sg przez medium, w ktérym sie znajduje. Maksymalna temperatura
medium przy pracy ciagtej 40°C, krétkotrwale 60°C.

wykonanie materiatowe — Zzeliwo EN-GJL-250 — wyjgtkiem jest Smigto mieszadet, ktore
wykonane jest ze stali kwasoodpornej,

powioka lakiernicza — farba poliuretanowa dwuskfadnikowa

przewdd zasilajgcy— odporny na dziatanie Sciekdw komunalnych o dt. 10m,

uszczelnienie — dwa uszczelnia mechaniczne od strony silnika i Smigta,

stopien ochrony co najmniej IP 68,
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silnik 3-fazowy 400V 50 Hz,

klasa izolacji co najmniej F,

rozruch bezposredni,

wytgcznik termiczny,

gwarancja 24 miesigce od daty zakupu

Wymagania szczegoétowe
REAKTOR BIOLOGICZNY RB-1/2 istniejgcy komora AN

Mieszadto sSrednioobrotowe:

srednica smigta 220 mm (x5%),

sita reakcji F 268 N (£5%),

natezenie przeptywajgcej cieczy 257 m3/h (£5%),
moc silnika < 1,5 kW,

predkos¢ obrotowa 950 obr./min (x5%),

rama na prowadnice 50x50,

konstrukcja wsporcza mieszadta ze stali AISI 304 do zbiornika o gtebokosci 5m.

REAKTOR BIOLOGICZNY RB-1/2 istniejagcy — komora DN

Mieszadto srednioobrotowe:

Srednica smigta 220 mm (£5%),

sita reakcji F 440 N (x5%),

natezenie przeptywajgcej cieczy 329 m3/h (£5%),
moc silnika < 3,0 kW,

predkos¢ obrotowa 1420 obr./min (x5%),

rama na prowadnice 50x50,

konstrukcja wsporcza mieszadta ze stali AISI 304 do zbiornika o gtebokosci 5m.

REAKTOR BIOLOGICZNY RB-3 projektowany — komora DN

Mieszadto Srednioobrotowe:

srednica smigta 220 mm (x5%),

sita reakcji F 440 N (£5%),

natezenie przeptywajgcej cieczy 329 m3/h (£5%),
moc silnika < 3,0 kW,

predkos¢ obrotowa 1420 obr./min (x5%),

rama na prowadnice 50x50,
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— konstrukcja wsporcza mieszadta ze stali AlISI 304 do zbiornika o gtebokosci 5m.

5.17.2.7. Ruszt napowietrzajacy

Wymagania ogoélne

Zakres zastosowania:

Dopuszcza sie zastosowanie wytgcznie napowietrzania drobnopecherzykowego realizowanego
za pomocg talerzowych dyfuzorow membranowych o srednicy powierzchni czynnej nie wiekszej
niz 270 mm. Pod pojeciem uktadu napowietrzania rozumie sie system pionowych, szczelnych
rurociggoéw powietrznych montowanych do pionowych $cian zbiornikbw oraz poziomych
rurociggéw powietrznych wyposazonych w dyfuzory i przytwierdzonych do dna zbiornikéw za
pomocg uchwytow. Nalezy podkresli¢, ze uktad napowietrzajgcy stanowi integralng catos¢ z
zewnetrznymi  rurociggami  doprowadzajgcymi  sprezone  powietrze, przepustnicami,

dmuchawami.

Wymagania techniczne:

Materiat: polipropylen z 30% witdknem szklanym.

Srednica catkowita zblizona do 270 mm.

Membrana: materiat EPDM, grubos$¢ 1,9 £0,15 mm, powierzchnia czynna zblizona do 370 cm?
Wykonanie membrany powinno zapewni¢ rownomierne rozprowadzenie powietrza na catej jej
powierzchni, juz od minimalnego przeptywu powietrza.

Przewody doprowadzajgce powietrze od krawedzi zbiornika do kolektoréw poziomych
wykonane ze stali nierdzewnej klasy min. AISI 304

Ruszt napowietrzajgcy powinien by¢ wyposazony w system odwadniania.

System zamocowan wykonany ze stali klasy min. AlSI 304;

Dostawca rusztu zobowigzany jest do wykonania projektu montazowego instalacji we wnetrzu

zbiornika.

Pozostate parametry techniczne w tabeli powyzej w punkcie 5.17.1 ,Zestawienie obiektéw wraz

z montowanymi urzgdzeniami”.

System napowietrzania drobnopecherzykowego — wymagania szczegétowe

Reaktor biologiczny RB3

Instalacja do napowietrzania sciekéw (1 kpl.)

Sposdb dziatania: drobnopecherzykowe, wgtebne napowietrzanie $ciekbw za pomoca
dyskowych dyfuzoréw dyskowych.

Zakres pracy dyfuzora: 1,5 — 7 m3¥h.
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Ruszt podzielony na trzy sekcje (jedna w komorze DN/N i dwie w komorze N) z gradacjg

dyskow w kierunku odptywu; w ilosci:
e w komorze DN/N - 70 szt,
e wkomorze N - 140 szt,
Srednice zasilen sekcji 3*DN 100
Sekcje na bazie rur i ksztattek PVC Dz 110 i Dz 63
Kazda z sekcji posiada osobng pionowg stalowg rure zasilajgcg DN 100 oraz odwodnienie —
waz PVC Dz 20 zakonczony zaworem kulowym
Gwarantowany transfer tlenu w warunkach standardowych:
SOR = 49,5 kgO2/h przy dostawie powietrza Q, = 616 m®h.

5.17.2.8. Zgarniacz osadu z pomostem stalym

Zgarniacz radialny do osadnika wtérnego D=10,0m H=4,25m Hw=3,65m

W sktad zgarniacza wchodzg nastepujgce podzespoty:

A. Pomost staly zgarniacza do osadnika D=10,0m

e Pomost o szerokosci B=1m i dtugosci L~10,6m (konstrukcja pomostu ramowa spawana z
belek nosnych wykonanych z ceownikédw zimnogietych i wzmocnien kratownicowych) z
przykryciem z antyposlizgowej kraty nierdzewnej — wykonanie konstrukcji ze stali w gatunku
OH18N9 (AISI 304)

- Dopuszczalne obcigzenie dodatkowe pomostu 2 kN/m?.

- Dopuszczalne obcigzenie masg skupiong na srodku pomostu 500 kg.

- Dopuszczalne obcigzenie skupione na powierzchni 200x200mm wynosi 1,5 kN.

- Dopuszczalna strzatka ugiecia 1/200.

- Parametry kraty pomostowej: oczko 33x33mm, antyposlizg na ptaskowniku nosnym 30x2
e Barierka ochronna na pomoscie o wysokosci H=1,1m i dlugosci L~22,7m + drabinka
wejsciowa na pomost + wspornik pod skrzynke zasilajgco-sterowniczg  — wykonanie
konstrukciji ze stali w gatunku OH18N9 (AISI 304)
Obcigzenie barierek wg EN ISO 14122-3:2001.

- Dopuszczalne ugiecie 30 mm.

e Centralny zespdt napedowy (naped z falownikiem Pmax=0,25kW co najmniej IP66 +
tozysko wielkogabarytowe wiencowe) — wykonanie konstrukcji ze stali w gatunku OH18N9
(AISI 304
- Predkos¢ obrotowa — zblizona do 0,07 obr./min

e Szafka zasilajgco-sterownicza z tworzywa z drzwiami peinymi co najmniej o IP65+
instalacja elektryczna w obrebie pomostu

B. Rama obrotowa + zesp6t zgarniania osadu do osadnika D=10,0m H=4,25m
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E.

Rama obrotowa — wykonanie konstrukcji ze stali w gatunku OH18N9 (AISI 304)
Zesp6t zgarniania osadu dennego w postaci zgrzebet samonosnych podwieszonych
przegubowo pod konstrukcje ramy obrotowej (bez kot podporowych) z listwg o wysokosci
H=320mm - wykonanie konstrukcji ze stali w gatunku OH18N9 (AISI 304) z listwa
zakonczong guma kwasoodporng zbrojong
Uktad zgarniania i odbioru czesci ptywajacych (flotatu) do osadnika D=10,0m
Uktad zgarniania i odbioru flotatu sktadajacy sie z:
Zespot zgarniania czesci ptywajgcych (flotatu) w postaci listwy H=250mm z kieszenig
zbiorczg — wykonanie konstrukcji ze stali w gatunku OH18N9 (AISI 304) z listwa
zakonczong guma kwasoodporng
Lej zrzutowy czesci ptywajacych o pojemnosci min 130 I. Konstrukcja leja w formie
zatopionej z kroccem odptywowym DN200 o dtugosci L~300mm zakonczonym kotnierzem
owierconym wg PN6. Gérna krawedz leja regulowana w zakresie £20mm. — wykonanie
konstrukciji ze stali w gatunku OH18N9 (AISI 304)
Deflektor centralny
Deflektor centralny DxH=2.800x1.950mm mocowany do ramy obrotowej zgarniacza
Deflektor posiada 2 okienka o wymiarach 300x300mm z przestong (szandorem) do
wyptywu flotatu z przestrzeni wewnatrz deflektora
Catos¢ — wykonanie ze stali w gatunku OH18N9 (AISI 304)
Uktad odptywu sciekéw oczyszczonych z osadnika D=10,0m
W sktad uktadu odptywu sciekéw wchodzg nastepujgce podzespoty:
Jednostronny regulowany w zakresie £75mm przelew pilasty o wysokosci Hp=400mm z
zebem o wysokosci 50mm o dt. Lp~28,6m z blachy o gr. #2mm
Deflektor (deska szumowa) o wysokosci Hd=450mm o dt. Ld~26,7m z blachy o gr. #2mm
do zatrzymania cz. ptywajace mocowany na wspornikach w odlegtosci 300mm przed
przelewem pilastym
Catos¢ — wykonanie ze stali w gatunku OH18N9 (AISI 304)
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Przelew pilasty TAK
wysokos¢, mm 4000
dtugosé, mm ~ 28.576
zakres regulacji, mm 75
grubosé blachy, mm 2
materiat AISI 304

Deska szumowa TAK
wysokos$¢, mm 450
dtugos¢, mm ~ 26.690
odlegtos¢ od Sciany koryta, mm 300
grubosé blachy, mm 2
materiat AISI 304

Przyblizona waga, kg 490

5.17.2.9. Dmuchawy w obudowach dzwiekochtonnych

Agregaty dmuchaw powinny wyrozniac¢ sie nastepujgcymi cechami:

— klasa sprawnosci EI3,

— klasa ochrony co najmniej IP 55,

— stopien sprezania z tréjskrzydtowymi rotorami wyposazony w przektadnig zebata,
smarowanie olejowe, potrojne uszczelnienia labiryntowe,

—  przystosowane do wspétpracy z falownikiem,

— rama nos$na odporna na skrecanie ze zintegrowanym ttumikiem ttoczenia w wykonaniu z
samonapinajgcymi sie pasami klinowymi.

— przektadnia pasowa z ostong przektadni ( w zaleznosci od wykonania )

— filtr powietrza ze wskaznikiem poziomu zabrudzenia filtra,

—  thumik hatasu wlotowy i ttumik hatasu wylotowy,

—  zawor przecigzeniowy, zawor zwrotny,

—  krociec przytgczeniowy ze ztgczem elastycznym,

— manometr z wezem gumowym, wibroizolatory,

— tace olejowe ( zabezpieczaj dmuchawe przed ewentualnym wyciekiem oleju)

— weze spustowe utatwiajgce spuszczanie oleju oraz nalewania oleju bez konieczno$é
odkrecania korkéw spustowych w stopniu sprezania.

—  zawor upustowy

— gwarancja 36 miesiecy

Dmuchawa przeznaczona do ttoczenia powietrza do reaktoréw biologicznych o nastepujacych

parametrach pracy (ci$nienie p= 1 bar , temperatura t = 20°C, gesto$é g=1,2kg/m?):
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nadcisnienie [MPa] 0,06
wydajnos¢ [m3/min] +5% 12,2
predkos¢ obrotowa ttokow (wirnikow) [obr./min.] £5% 2608
predkos¢ obrotéw silnika (synchroniczna) [ obr./min.] 5% 2950
zapotrzebowanie mocy na wale [kW]+5% 16,3
moc silnika IP 54,400 V,50 Hz [kW] (do wspétpracy z falownikiem) £5% 18,5
poziom hatasu dmuchawy [dB(A) ]+ 2 dB{A} 90
Srednica kroc¢ca przytgczeniowego DN [mm] 100
Ostona dzwiekochtonna o parametrach pracy :
skutecznos¢ akustyczna [dB(A)+2dB(A) 20
poziom hatasu dmuchawy w ostonie dzwiekochtonnej [dB(A)+2dB(A) 70
moc wentylatora chtodzacego zasilanie 220V [W] +5% 55
Obudowa dzwiekochtonna przystosowana do pracy: na iviv\yvnnq;{rzzlw

Poziom hatasu mierzony w polu swobodnym w odlegtosci 1 m od krawedzi maszyny bez odbic

rurociggu. Pomiar hatasu wg. DIN EN ISO 2151.

5.17.2.10. Pompa dozujagca membranowa

Wydajnos$¢ maksymalna:
Doktadnos¢:

Cisnienie maksymalne:
Zasilanie:

Regulacja wydajnosci:

Materiaty wykonania:

Przytagcza:

Wyposazenie:

30,4 I/h.

+/- 2%.

4,1 bar.

230V, sredni pobor mocy 56 W.

- wielkos¢ skoku - nastawa reczna (pokretto) w zakresie 10-100%,
- czestos¢ skoku — sterowana sygnatem pragdowym 0/4-20 mA lub
sygnatem impulsowym (funkcje mnozenia i dzielenia impulséw);
mozliwa praca w trybie nastawy reczne;j.

gtowica — PVC, obudowy zaworéw - PVDF, kulki zaworow —
ceramiczne,

standardowo na waz o srednicy 9/12 mm.

- zawor zwrotny wtryskowy (przytagcze — gwint zewn. V%”),_

- zawor 4-funkcyjny,

- przewody sterowania sygnatami prgdowym i impulsowym,

- waz ssawno-ttoczny PE o $rednicy 9/12 mm, L =5 mb.
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5.17.2.11. Pompy zatapialne przenosne

— jednostopniowy agregat zatapialny w wersji przenosnej ze stojakiem umozliwiajgcy
posadowienie na dnie zbiornika oraz kroccem wylotowym pozwalajgcy przymocowac
elastyczny waz ttoczny,

— pompa o przeptywie swobodnym wirnik otwarty,

— stopien ochrony co najmniej IP 68,

— $rednica nominalna kroc¢ca ttocznego DN 65,

—  przystosowane do pracy ciggtej,

— urzadzenie chiodzone sg przez medium, w ktérym sie znajduje. Maksymalna temperatura
medium przy pracy ciagtej 40°C, krétkotrwale 60°C.

— wykonanie materiatowe — zeliwo EN-GJL-250,

— powtoka lakiernicza — farba poliuretanowa dwusktadnikowa

— przewdd zasilajgcy— odporny na dziatanie sciekow komunalnych,

—  silnik 3-fazowy

— klasa izolacji co najmniej F,

— rozruch bezposredni,

— ogranicznik temperatury w uzwojeniu stojana,

— gwarancja 24 miesigce od daty zakupu

Wymagania szczegoétowe dla pomp wymienianych w komorach stabilizacji osadu KSO

Parametry techniczne:

* wydatek pojedynczej pompy Qmin=28 m%h przy Hc=5,2 m

= czynnik pompowany osad, wody nadosadowe

= ciggta charakterystyka

hydrauliczna pompy Q 0-58 m*/h
wysokos$¢ podnoszenia H 8,0-2,0 m
= moc nominalna pompy <1,1 kw
= obroty nominalne <1500 obr/min
» Srednica krocca ttocznego DNG65

5.17.2.12. Linia do odwadniania osadu w stacji odwadniania osadu SOO
5.17.2.12.1. Pompa emulsji (koncentratu) polielektrolitu

— typ: Slimakowa ($rubowa),

— wydajnos¢: 25 I/ h,

— moc < 0,4 kW,
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5.17.2.12.2. Pompa polielektrolitu

typ: slimakowa (Srubowa),

wydajnos¢ regulowana: 200 — 1200 I/ h,
regulacja obrotow: falownik

moc < 1,5 kW,

5.17.2.12.3. Pompa wody ptuczacej

typ: sekcyjna pionowa,
wydajnos¢: 500 I/h,
cisnienie: 7 bar,

moc < 2,2 kW

5.17.2.12.4. Kompresor

zadaniem urzgdzenia jest zasilanie uktad pneumatyczny prasy,
moc ok. 1,5 kW,

praca automatyczna, chtodzony powietrzem, smarowanie olejem,
maksymalne cisnienie: 10 bar,

automatyka wigczania i wytgczania kompresora w zaleznosci od cisnienia.

5.17.2.12.5. Filtr wkltadkowy z modutem czyszczacym

Zapewnia odpowiednig czystos¢ wody ptuczgcej, ktdrg bedzie Sciek oczyszczony.
Materiat siatki filtracyjnej: stal nierdzewna
Mozliwos¢ czyszczenia siatki bez koniecznosci demontazu filtra

przesdwit siatki: 300 — 500 ym

5.17.2.13. Przenosnik slimakowy mieszajacy osad z wapnem

Medium: osad odwodniony z wapnem

Dtugos¢ czesdci mieszajgce;j 1500 mm

Srednica wstegi 200 mm

Dtugos¢ przenoénika: 8500 mm

Kat zabudowy 15°

Naped ~2,2 KW,

Wykonanie materiatowe:
koryto i podpory stal nierdzewna AlSI1304 (1.4301)
wstega S355
wyktadzina PEHD gr. min. 5 mm
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5.17.2.14. Dozownik wapna

— dozownik wapna o regulowanej wydajnosci (regulacja poprzez przemiennik
czestotliwosci),

— $limak z tworzywa sztucznego,

— $rednica rury dozownika 80mm,

— materiat obudowy AlSI304

5.17.2.15. Urzadzenia pomiarowe i regulacyjne
Wszystkie wbudowane urzgdzenia pomiarowe i regulacyjne powinny byc:

= odpowiednie do zastosowania w technice Sciekowej,

= wykonane modularnie, w pojedynczo wymienialnych grupach,

= odpowiednie do tatwego nadzoru, kalibrowania i konserwacji, przy mozliwie minimalnym

wysitku obstugi i kosztach eksploatacyjnych.

Generalnie nalezy zastosowac urzgdzenia pomiarowe o sygnale wyjsciowym 0/4...20mA.
Wszystkie urzgdzenia pomiarowe systemu wyposazy¢ w odpowiednie zabezpieczenia
przeciwprzepieciowe obejmujgce:

= zabezpieczenie sieci

— zabezpieczenie elektrod wzglednie nadajnikow

= zabezpieczenie wyj$¢ wzmacniajgcych i wejs¢ sprzetowych.
Czesci mocujgce i wzmacniajgce dla sprzetu pomiarowego, ktore bedg montowane w $ciekach

lub osadzie, powinny by¢ wykonane z materiatu niekorodujgcego.

5.17.2.16. Skrzynki zasilajgce urzadzen elektrycznych

Dla wszystkich urzgdzen technologicznych zasilanych elektrycznie nalezy dostarczy¢ skrzynki
elektryczne zasilajgco-sterownicze przeznaczone do zasilania i kontroli miejscowej pracy
urzgdzenia. Skrzynki mogg pochodzi¢ od producenta urzadzenia (dostawa razem z

urzgdzeniem) lub by¢ projektowane i wykonywane indywidualnie.

5.17.2.17. Rury, ksztaltki, ztaczki, kotnierze

Wszystkie rury, ksztattki, ztgczki i kotnierze bedg odpowiada¢ normom DIN, lub innym
podobnym o miedzynarodowym standardzie.

Zastosowanie beda miaty ksztattki, ztgczki, uchwyty itp. ze stali nierdzewnej i z PE oraz kro¢ce
przejsciowe do tych materiatdbw, a takze materialy do wykonania izolacji cieplnej, takie jak
pianka poliuretanowa, blacha aluminiowa, blacha ze stali nierdzewne;j.

Wszystkie materiaty ztgczne (Sruby, nakretki podktadki) znajdujgce sie ponizej zwierciadta
Sciekdw muszg by¢ wykonane ze stali nierdzewnej, pozostate ze stali cynkowanej ogniowo (z

tym, ze na rurociggach ze stali nierdzewnej powinny by¢ izolowane przektadkami z PE).
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Po dokreceniu nakretek nastepuje specznienie elastomeru, ktéry szczelnie wypetnia przestrzen

pomiedzy rurg przewodowg (kablem) a otworem (rurg ostonowa).

5.17.2.18. Napedy elektromechaniczne
Wymagania dla napedéw armatury:

— dowolna pozycja montazowa (dfawiki kablowe zawsze w jednym kierunku najlepiej
skierowane w dot, ewentualnie w poziomie),

— praca reczna: do ustawiania napedu lub przesterowania w razie awarii, kotko reczne nie
obraca sie podczas pracy silnika, zasprzeglenie nastepuje poprzez wcisniecie przycisku,

— Rezim pracy S2-15min (klasa B wg. EN 15714-2) dla armatury otwodrz/zamknij, rezim
pracy S4-25% (klasa C wg. EN 15714-2) dla armatury regulacyjne;j,

— silnik: tréjfazowy asynchroniczny silnik AC: 400V/50Hz, o klasie izolacji F podtgczony do
napedu elektrycznie poprzez ztgcze typu gniazdo — wiyk,

— automatyczna korekta faz w gtowicy,

— napedy wyposazone w integralny uktad sterowania stycznikowego (dla armatury
regulacyjnej — tyrystorowego) zabudowany na napedzie,

— zapewnienie samohamownosci w petnym zakresie pracy (tryb pracy elektrycznej,
recznej, przetgczenie pomiedzy trybami),

— magnetyczny uktad odwzorowania drogi i momentu (w razie zaniku napigecia, po
przesterowaniu recznym naped znha swoje potozenie, nie dopuszcza sie by ukfad
wyposazony byt w baterie z koniecznoscig wymiany na etapie eksploatacji),

— grzatka antykondensacyjna w bloku sterowania, samoregulacyjna grzatka,

— przylgcze elektryczne typu gniazdo/wtyk (jedno zlgcze wielopinowe, gniazdo integralng
czescig napedu), dodatkowe uszczelnienie double seald zapewniajgce szczelnosé przy
zdjetym wtyku elektrycznym,

— klasa szczelnosci IP68 zgodnie z EN 60 529 (dopuszczalne zanurzenie 8m ponizej
stupa wody na 96 godz),

— zabezpieczenie antykorozyjne wg klasy korozji C4 lub wyzszej wg. PN-EN 15714-2,
naped malowany proszkowo, powioka lakiernicza min.140 mikrometréw, kolor zgodny z
RAL7037,

— regulacja i parametryzacja napedu bez uzycia dodatkowych narzedzi/urzgdzen,

— pulpit sterowania lokalnego w klasie IP68 wyposazony w wyswietlacz z menu w jezyku
polskim, min.5 diod sygnalizujgcych stany napedu, przyciski sterujgce osobne dla
rozkazow otworz/stop/zamknij,

— w sytuacji utrudnionego dostepu dla obstugi wskazany moze byé montaz glowicy

sterujgcej z pulpitem lokalnym na wysiegniku nasciennym — naped musi mie¢ mozliwos¢
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przejscia w zabudowe rozdzielna na etapie uzytkowania; niedopuszczalne jest

zastosowanie napedu posiadajgcego przektadnie i gtowice sterowniczg w jednej
obudowie,

— mechaniczny wskaznik potozenia,

— komunikacja bluetooth z glowicg napedu,

— Napedy wyposazone bedg w funkcje diagnostyczne tj.: rejestr btedow, rejestracja liczby
cykli pracy, wykres momentu obrotowego do diagnostyki armatury,

— sterowanie oraz sygnaty zwrotne - Profibus DP (odwzorowanie potozenia i przekazanie
do systemu nadrzednego),

— zabezpieczenie przeciwprzepieciowe magistrali profibus od strony napedu do 4kV

— W ramach dostawy urzadzen (napedow elektrycznych) wymagane jest zapewnienie
obstugi gwarancyjnej urzadzen bezposrednio przez autoryzowany serwis producenta w
Polsce,

— W ramach dostawy urzadzen (napedow elektrycznych) wymagane jest zapewnienie
szkolenia dla obstugi obiektu z zakresu eksploatacji, obstugi, parametryzacji urzgdzen

bezposrednio przez autoryzowany serwis producenta w Polsce.

5.17.2.19. Zasadnicza armatura

Ponizej opisano wymagania dla zasadniczych rodzajow stosowanej armatury.
Armatura pomniejsza (drugorzedna) nie opisana w ponizszych rozdziatach powinna posiadaé
cechy analogiczne (nie gorsze) niz armatura zastosowana w Dokumentacji Projektowej lub
cechy nie gorsze niz powszechnie przyjete standardy w budownictwie dla danego rodzaju

armatury.

5.17.2.19.1. Zasuwy miekkouszczelnione

— Korpus, pokrywa i klin wykonane z zeliwa sferoidalnego EN-GJS 400-15

— Prosty przelot zasuwy, bez przewezen i bez gniazda w miejscu zamknigecia

—  Klin wulkanizowany na catej powierzchni tj. zewnatrz i wewnatrz gumg EPDM

— Wymienna nakretka klina wykonana z mosigdzu prasowanego

—  Trzpieh ze stali nierdzewnej z walcowanym gwintem i scalonym kotnierzem trzpienia

— Wrzeciono tozyskowane za pomocg nisko tarciowych podktadek z tworzywa w
ptaszczyznach poziomej i pionowej

— Uszczelnienie trzpienia o-ringowe, strefa o-ringowego uszczelnienia korka odseparowana
od medium

— Mozliwa wymiana o-ringowego uszczelnienia trzpienia pod cisnieniem, bez koniecznosci

demontazu pokrywy
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— Korek uszczelniajgcy wykonany z mosigdzu prasowanego zabezpieczony specjalnym
pierscieniem przed wykreceniem

— Uszczelka czyszczgca zabezpiecza korek gérny uszczelnienia trzpienia przed penetracjg
zanieczyszczen z zewnatrz

— Sruby tgczace pokrywe z korpusem ocynkowane, wpuszczone i zabezpieczone masa
zalewowa

— Ochrona antykorozyjna powtokg na bazie zywicy epoksydowej, minimum 250 mikronéw wg
normy PN-EN ISO 12944-5:2009

—  Zgodnos$c¢ wyrobu z PN-EN 1074-1 i 2:2002, PN-EN 1171:2007

— Potaczenia kotnierzowe i przytgcz wg. PN-EN 1092-2:1999 (DIN 2501), cisnienie PN10,

—  Dtugosc zabudowy szereg 14 wg PN-EN 558+A1:2012, F4 (DIN 3202)

—  Znakowanie zasuwy odpowiada wymaganiom normy: PN-EN-19:2005, PN-EN-1074:2002

— Pakiet zasuw i obudéw w ramach jednego producenta

Wymagane dokumenty:

- Deklaracja zgodnosci z PN

- Karta katalogowa

- Ubezpieczenie OC za produkt

- Certyfikat ISO

5.17.2.19.2. Zasuwy nozowe

—  Wykonanie z trzpieniem niewznoszgcym

—  Szczelnos¢ w obu kierunkach przeptywu

— Uszczelka obwodowa o ksztatcie profilowanym dla elementu odcinajacego z wktadkag
stalowg

—  Skrobaki czyszczgce powierzchnie elementu odcinajgcego (n6z)

— Korpus monolityczny - w calym zakresie s$rednic wykonany z zeliwa sferoidalnego
EN-GJS 400-15

— Ksztatt komory umozliwia usuwanie wszelkich zanieczyszczen w koncowej fazie
zamkniecia

—  Trzpienh ze stali nierdzewnej z walcowanym gwintem i scalonym kotnierzem trzpienia

—  Wrzeciono tozyskowane za pomocg nisko tarciowych podktadek z tworzywa oraz mosigdzu

—  Skrobaki czyszczgce powierzchnie elementu odcinajgcego (noz)

— Uszczelnienie komory dtawigcej - sznur bezazbestowy oraz profil gumowy NBR

— Nakretka wykonana z mosigdzu prasowanego

- Sruby i podktadki tgczace elementy wykonane ze stali nierdzewnej
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—  Zgodnos$¢ wyrobu z PN-EN 1074-1 i 2:2002, PN-EN 1171:2007

— Potaczenia kotnierzowe i przytgcz wg. PN-EN 1092-2:1999 (DIN 2501), cisnienie PN10

— Ochrona antykorozyjna - powtoka na bazie zywicy epoksydowej, minimum 250 ym wg
normy PN-EN ISO 12944-5:2009

— Znakowanie zasuwy odpowiada wymaganiom normy: PN-EN-19:2005; PN-EN-1074:2002

Wymagane dokumenty:

- Deklaracja zgodnosci z PN
- Karta katalogowa

- Ubezpieczenie OC za produkt
- Certyfikat ISO

5.17.2.19.3. Przepustnice

— Przylgcza do montazu miedzykotnierzowego zgodnie z PN-EN 1092-2:1999 PN10,

—  Dtugosc¢ zabudowy wg PN-EN 558-1:2001szereg 20

—  Kotnierz do montazu sitownika zgodny z ISO 5211

— Korpus, wykonany z zeliwa sferoidalnego EN-GJS-400-15

— Klapa umieszczona centrycznie: zeliwo niklowane, zeliwo epoksydowane, stal nierdzewna
lub brgz

-  Whktadka elastomerowa: EPDM,

— Wat dzielony (czopy) lub petny: stal nierdzewna X20Cr13 PN-EN 10088-1:2007 (AlISI-420)

— 3 tozyska slizgowe: PTFE lub brgz

— Uszczelnienie czopow/watu: pierscienie typu o-ring EPDM,

— Ochrona antykorozyjna - powtoka na bazie zywicy epoksydowej, minimum 250 mikronéw
wg normy DIN 30677

— Pakiet przepustnic w ramach jednego producenta

—  Wykonanie: naped reczny i naped elektryczny,
Wymagane dokumenty:

—  Atest PZH

— Deklaracja zgodnoéci z PN

— Karta katalogowa

— Ubezpieczenie OC za produkt

—  Certyfikat ISO

5.17.2.19.4. Zawory zwrotne kulowe
— Potgczenia kotnierzowe i owiercenie PN-EN 1092-2:1999 (DIN 2501) ,cisnienie PN 10
— Dlugoé¢ zabudowy wg szereg 48, PN-EN 558-1:2001
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— Korpus i pokrywa z zeliwa sferoidalnego/ GGG40/ EN-GJS-400-15 PN-EN 1563 :2000 (DIN
1693)
—  Prosty i petny przelot

—  Kula wulkanizowana NBR — czasza kuli wykonana ze stopu aluminium lub zeliwa

— Uszczelnienie pokrywy o-ringowe: NBR

—  Wyrdb przeznaczony jest do pracy w uktadach pompowych, element odcinajgcy przeptyw —
kula jest o gestosci wiekszej niz woda (kula tongca).

— Ochrona antykorozyjna powtokg na bazie zywicy epoksydowej, minimum 250 mikronéw wg
normy DIN 30677

—  Sruby fgczace pokrywe z korpusem ocynkowane lub ze stali nierdzewnej, wpuszczane i
zabezpieczone masg zalewowg

— Pakiet zaworéw w ramach jednego producenta

— Wymagane dokumenty:

—  Atest PZH

— Deklaracja zgodnoéci z PN

— Karta katalogowa

— Ubezpieczenie OC za produkt

—  Certyfikat ISO

5.17.2.19.5. Obudowy teleskopowe do zasuw

—  Zakres obudowy teleskopowej: Rd=1,3-1,8m

—  Pret ocynkowany o profilu kwadratowym o boku min. 18mm.

—  Kaptur trzpienia wykonany z zeliwa sferoidalnego GGG40 EN-GJS-400-15 przymocowany
Srubg

— Sprzegto z zeliwa sferoidalnego GGG40 EN-GJS-400-15 mocowane do trzpienia zasuwy
za
pomocg ocynkowanej (nierdzewnej ) PN-EN I1SO 1234:2000 zawleczki

—  Zabezpieczenie przed rozerwaniem

— Blacha oporowa umozliwiajgca ustawienie obudowy na dowolnej wysokosci

— Rura ostonowa wykonana z PE

— Pakiet zasuw i obudéw w ramach jednego producenta

Wymagane dokumenty:

- Deklaracja zgodnosci z PN

- Karta katalogowa

- Ubezpieczenie OC za produkt
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- Certyfikat ISO

5.17.2.20. Inne elementy

5.17.2.20.1. Przejscia szczelne

Dla rurociggéw przy przejsciach przez przegrody budowlane w miejscach wskazanych w
Dokumentacji Projektowej nalezy stosowaé uszczelnienia wodoszczelne (przejscia szczelne).
Wszystkie przejscia rurociggami przez $ciany obiektéw technologicznych wykonaé jako
przejscia szczelne za pomocg tahcuchow uszczelniajgcych ze stali kwasoodpornej OH18N9.
Zalecenia montazowe o ile w projekcie wykonawczym nie podano szczeg6towych danych:

» Nalezy wtasciwie dobra¢ wielkos¢ tancucha oraz ilo$¢ ogniw (nie wolno stosowa¢ mniej
niz 5 ogniw).

» Rure medialng nalezy umiesci¢ wspotosiowo w otworze. Do zachowania 100%
szczelnosci, maksymalne odchylenie katowe osi rurociggu od osi otworu nie moze
przekroczy¢ 1,25°.

» Opasac rure tancuchem i potgczy¢ dwa konce za pomoca sruby.

» Przesunagc¢ fancuch na rurze do otworu tak, aby jego cata szerokos¢ znalazta sie w
otworze.

» Roéwnomiernie dokreci¢ kolejno sruby na obwodzie, zalecamy dokrecanie srub o max.
jeden obrot.

» Uszczelnienie nie moze przenosi¢ obcigzenia poprzecznego wynikajgcego z ciezaru rury
wraz z medium

Tabela doboru:

roinica mioday srednica | ( DUU90%e | Oruboseogniwa Szerokose |1 gy
otworu a srednica rury)
26-34 30 13 60 M5 x 60
32-42 35 16 60 M5 x 60
40 - 52 40 20 90 M8 x 90
50 - 65 48 25 90 M8x 110
62-78 56 31 120 M10x 120
76 - 95 68 38 120 M10x 120
92-115 82 46 130 M10x 120
112 -134 99 56 130 M12x 130
132 - 158 104 66 140 M12 x 140
156 - 181 104 78 140 M12x 150
180 - 206 114 90 140 M12x 150
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Przejscia tego typu mogg by¢ stosowane zaréwno dla rur stalowych, zeliwnych, PVC, PE oraz
przewodow elektroenergetycznych, jak i telekomunikacyjnych.

Dla pozostatych przej$¢ przez przegrody budowlane stosowac przejscia w tulejach ochronnych
z materiatbw niekorodujgcych z wypetnieniem pustej przestrzeni piankg PU i zatarciem

powierzchni zaprawg.

5.17.2.20.2. Podpory

Nalezy stosowac¢ podpory pod urzgdzenia, rurociggi i armature w miejscach wskazanych w
Dokumentacji Projektowej oraz wszedzie tam, gdzie jest to niezbedne. Wykonawca winien
przewidzie¢ koniecznos¢ stosowania podpér w niezbednych miejscach.

Nalezy stosowac¢ podpory systemowe. Dopuszcza sie wykonanie warsztatowe podpor. Podpory
pod rurociggi i urzgdzenia wykonac nalezy co najmniej ze stali kwasoodpornej OH18N9.
Nosnos¢ fundamentow i zakotwien powinna by¢ dostateczna do bezpiecznego przeniesienia
obcigzeh montazowych. Podpory konstrukcji muszag by¢ utrzymywane przez caty czas montazu
w stanie zapewniajgcym bezpieczne przekazywanie obcigzen.

Dopuszczalne odchytki rozmieszczenia podpér i srub kotwigcych w stosunku do wymaganego
potozenia i poziomu okresla norma PN-B-06200:1997.

Aby uzyskac prawidlowe zadziatanie kompensatorow, podpory pod rurociggi nalezy wykonaé
jako state i ruchome. Do podpodr statych rurocigg przymocowany jest w sposob sztywny.
Pozostate podpory zapewniajg $lizgowe prowadzenie rurociggu w czasie przesuniec
termicznych.

Podpory slizgowe sktadajg sie z dwoch czesci poziomej i pionowej. Segmenty poziome
mocowane sg srubami kotwowymi do $ciany, natomiast podpory pionowe nalezy dopasowac i

przyspawac lub przykreci¢ srubami do podtoza po utozeniu rurociggu.

5.17.2.20.3. Ostony

Mechanizmy napedowe urzgdzen zostang przykryte ostonami. Wszystkie elementy obracajgce
sie, wykonujgce ruch posuwisto-zwrotny, pasy napedowe, itp. zostang ostoniete co zapewni
petne bezpieczehstwo podczas rutynowej obstugi i napraw. Wszystkie zastosowane ostony
muszg uzyskac¢ akceptacje Inzyniera. Konstrukcja oston musi umozliwia¢ ich fatwy demontaz w
celu uzyskania dostepu do urzgdzenia bez koniecznosci wczesniejszego demontazu gtéwnych

czesci urzadzenia.

5.17.2.20.4. Tabliczki informacyjne

Urzadzenia i armatura bedg posiadaty tabliczki znamionowe lub inny trwaty opis, niezbedny do
identyfikacji urzadzenia. Wszystkie napisy na urzgadzeniach lub tabliczkach znamionowych,
instrukcje, ostrzezenia itp., niezbedne do identyfikacji urzadzen i ich bezpiecznej obstugi beda

wykonane w jezyku polskim.
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Na zamontowanych rurociggach nalezy trwale oznaczy¢ Srednice, kierunki przeptywu i media.
Na zmontowanych zasuwach z napedem recznym nalezy trwale oznaczyC¢ potozenie otworz-

zamknij. Rurociggi zostang oznakowane zgodnie z wymaganiami Polskich Norm.
5.17.2.21. Dodatkowe wyposazenie oczyszczalni

5.17.2.21.1. Lyzka wielofunkcyjna przystosowana do pracy z tadowaczem czotowym

tyzka wielofunkcyjna

— konstrukcja tyzki wykonana jest ze stali S355, a sworznie oraz tuleje ze stali C45
— wymienne zeby, lemiesz stuzacy do wyrdwnywania, boki wewnetrzne wyposazone w
zeby do pobierania i transportu przedmiotéw walcowych, zeby przystosowane do robot
ziemnych
— urzagdzenie wyposazone jest w trzy naostrzone lemiesze HARDOX: jeden na przedzie
szczeki, drugi na tyle szczeki, a trzeci na czesci statej
— cata konstrukcja malowana metodg proszkowag
— funkcje tyzki wielofunkcyjne;j:
e nabieranie i przenoszenie tadunku - jak tyzkg uniwersalng
e wyladunek przez dno, zapewniajgcy zwiekszong wysokos¢ oprdézniania
e zgarnianie, rownanie lemieszem przy otwartej tyzce
o chwytanie,
e posypywanie piaskiem i zwirem z uzyciem funkcji wytadunku przez dno,
— parametry techniczne:
e Pobieranie i transport materiatéw o gestosci ponizej 2400 kg/m?
e Pojemnosé tyzki zblizona do 0,5 m®
o ilos¢ cylindrow hydraulicznych

tadowacz czotowy

tadowacz dostosowany do ciggnika New Holland TD5.75,

— osprzet wspotpracujacy: tyzka wielofunkcyjna,

samoryglujgca sie ramka mocowania osprzetu,

parametry techniczne:
e Udzwig nominalny na osi obrotu zblizony do 1650 kg,
o Wysokosé podnoszenia zblizona do 3500 mm,

o Wysokosé¢ zatadunku zblizona do 3200 mm,
5.17.2.21.2. Przenosny miernik do pomiaru gazéw wybuchowych i toksycznych
— miernik dwugazowy (w opcji gaz palny + gaz toksyczny H>S)

— Wersja - czujniki w sondzie umozliwiajgce pomiary w studzienkach, zbiornikach bez
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potrzeby schodzenia do nich,
— Btad podstawowy:
o Ex: +/-2,5%DGW w zakresie do 50%DGW
e Tox.: 0,5- 3% zaleznie od gazu mierzonego
— Progi alarmowe:
e Ex:20%DGW
e Tox.:NDS
— Sygnalizacja stanéw alarmowych:
e optyczna diody LED, znak na wyswietlaczu,
e akustyczna sygnat przerywany,
— Sygnalizacja roztadowania akumulatorow: sygnat akustyczny ciggly i znak na
wyswietlaczu,
— Zasilanie: bateria akumulatorow NiMH,
— Autonomia zasilania: ok. 16h pracy ciggtej,
— Klimatyczne warunki pracy:
e temperatura otoczenia -10°C...+40°C,
e wilgotnos¢ wzgledna 15 — 95 RH
e cisnienie atmosferyczne 100kPa +/- 10
— Stopien ochrony obudowy co najmniej IP 44
— Masado300g

— Woyposazenie: tadowarka, skérzane etui

5.18. Szkolenie w zakresie obstugi urzadzen

W ramach robot nalezy przeprowadziC szkolenia zatogi w obstudze urzgdzen.
Program szkolenia powinien uwzgledniaé przekazanie szkolonym pracownikom wszystkich
niezbednych informacji w zakresie obstugi, eksploatacji i konserwacji urzadzeh
technologicznych oraz systemu automatyki.

Szkolenie odbedzie sie w jezyku polskim, na terenie oczyszczalni.

Wykonawca przygotuje i przeprowadzi szkolenie tgcznie z wczesniejszym przygotowaniem
obszernych drukowanych materiatdw szkoleniowych obejmujgcych cato$¢ zagadnien
wiasciwych dla danego szkolenia.

Wykonawca przygotuje i przedstawi Inzynierowi do akceptaciji program szkolenia z podaniem
czasu trwania poszczegolnych zajec¢ i oséb prowadzgcych szkolenia. Osobami prowadzgcymi
szkolenie bedg specjalisci w danej dziedzinie stanowigcej temat szkolenia.

W programie szkolenia nalezy przewidzie¢ zajecia praktyczne w zakresie wilasciwego i
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bezpiecznego uzytkowania i konserwacji dostarczanych urzadzen.
Zakres merytoryczny oferowanego szkolenia powinien wynika¢ z wymagan przedstawionych w

specyfikacjach technicznych urzgdzen i obowigzujgcych przepisow.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST-00.01 pkt. 6.

Kontrola jakos$ci robét technologicznych winna obejmowac nastepujgce badania:

- zgodnosci wykonania z Dokumentacjg Projektowg z uwzglednieniem wszystkich
ewentualnych zmian wprowadzonych w dopuszczalnym trybie w trakcie wykonywania
robét wyposazane,

- jakosci maszyn i urzadzen oraz materiatow zgodnie z wymaganiami norm,

- prawidtowego ustawienia oraz mocowania urzadzen,

- prawidtowego wykonania podigczen urzgdzen do wszystkich do instalaciji,

- podstawowych parametréw uzytkowych urzgdzeh wskazanych przez Inzyniera, np.:

o wydatkow i cisnienia ttoczenia pomp,
o wydatkow i sprezu dmuchaw,
o zdolnosci napowietrzajgcej rusztu,
o predkosci przeptywu cieczy w zbiornikach z mieszadtami,
o parametréw elektrycznych (pradéw, zerowania, i in.)
- poprawnosci utozenia instalacji technologicznych:
o rzednych utozenia przewodu,
o odchylenia osi przewodu,
o odchylenia spadku,
o zmiany kierunkéw przewodow,
o zabezpieczenia przewodu przed zamarzaniem,
o zabezpieczenia przed korozjg czesci metalowych,
o kontrola potgczen przewodow,
o badania szczelnosci przewoddéw i armatury (proby szczelnosci i préby
cisnienia),
- kompletnos¢ Dokumentacji Powykonawcze;.
Wykonawca powinien udostepni¢ spawy do kontroli. Wykonawca, na zyczenie Zamawiajgcego,
przedstawi spawy do testéw pod nadzorem Inzyniera. Wszystkie spawy powinny by¢ testowane
wedtug punktu A jak opisano ponizej. Jezeli w opinii Inzyniera wigecej niz 10% spawdw nie
przechodzi testow moze on zgdaé testéw opisanych w punktach B, C lub D. Wykonawca
przeprowadzi kontrole radiograficzng pod nadzorem Inzyniera 10% catkowitej dtugosci

wszystkich spawdw.
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A. Kontrola wizualnha catego spawania po stronie spawu i grani.

B. Spawy, ktére nie mogg by¢ sprawdzone wizualnie po stronie grani powinny podlegac
kontroli radiograficznej obejmujgcej przynajmniej 10% catkowitej dtugosci takich spawdw, pod
nadzorem Inzyniera. Szorstkie konce spawéw, przeznaczone do kontroli powinny by¢é
oczyszczone.

C. Inzynier moze réwniez zazgdac radiograficznej lub kapilarnej kontroli koloru do 10%
wszystkich spawow pod jego nadzorem. Szorstkie konce spawéw, przeznaczone do kontroli
powinny by¢ oczyszczone.

D. Jezeli radiograficzna lub kapilarna kontrola koloru wykryje niedopuszczalne btedy kontrola
bedzie rozszerzona. Z reguty wykrycie wadliwego spawu pociggnie za sobg kontrole dwoch
sgsiednich spawow tego samego typu. Jezeli te spawy bedg akceptowane, kontrola nie bedzie
dalej rozszerzana. Jezeli jeden lub obydwa spawy bedg wadliwe, kontrola bedzie dalej
rozszerzana zgodnie z zaleceniami Inzyniera.

E. Jezeli ,B” i’ C” nie sg wymagane ,D” nie bedzie stosowane.

Kryteria dopuszczenia sg nastepujgce:

— Na spawach stali odpornej na korozje obydwie strony spawow muszg by¢ metalicznie
czyste lub posiadac biate wykonhczenie bez sladéw oksydowanej zgorzeliny i odbarwienia.

— Jakos¢ ztgczy spawanych bedzie odpowiadata poziomowi jakosci nie gorszemu niz C
(wymagania srednie) wg PN-EN ISO 5817:2009

— W przypadku kontroli radiograficznej ztgcza powinny osiggac¢ poziom akceptacji nie gorszy
niz 2 wg PN-EN 12517-1:2008. Badania wizualne ztgczy spawanych nalezy wykonac¢ zgodnie z
PN-EN 970:1999.

Wykonawca dostarczy niezbedny sprzet do testow.

Testy bedag powtérzone do chwili otrzymania satysfakcjonujgcych wynikéw

7. ODBIOR ROBOT
Ogodlne zasady odbioru robo6t podano w ST-00.01 pkt. 7.

Odbiorowi miedzyoperacyjnemu podlegajg nastepujgce elementy robdt:
— odcinki kanatéw, dla ktorych wymagana jest proba szczelno$ci,

— fundamenty pod urzadzenia,

Przy odbiorze urzadzen i elementéw od producenta nalezy:

— dokonac ogledzin zewnetrznych,

— sprawdzic¢ dziatanie mechanizmow

Przy odbiorze nalezy dostarczy¢:

- Dokumentacjg Powykonawczg, tj. Dokumentacje Projektowg z naniesionymi
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zmianami i uzupetnieniami dokonanymi w czasie wykonywania robot,

- Dziennik Budowy,

- dokumenty uzasadniajgce zmiany i uzupetnienia dokonywane podczas wykonywania
robot;

- dokumenty dotyczgce jakosci wbudowanych materiatow,

- protokoty odbioréw czesciowych dla poprzednich etapow robdt,

- protokoty badania szczelnosci instalacji technologicznych,

- certyfikaty jakosci wystawiane przez dostawcéw materiatéw,

- dokumentacja techniczno-ruchowa i karty gwarancyjne urzgdzen

Przy odbiorze koncowym sprawdzeniu podlega:

- zgodnos¢ wykonania z Dokumentacjg Projektowg z ewentualnymi uwagami w
Dzienniku Robot dotyczgcymi wszelkich zmian i odchylen od Dokumentacji
Projektowej;

- kompletno$¢é Dokumentacji Powykonawczej.

- protokdty odbioréw czesciowych,

- protokdty badan szczelnosci instalacii,

- protokoty badan parametréw uzytkowych urzadzen,

- kompletno$¢ urzgdzen zgodnie z ich DTR,

- sposo6b zainstalowania urzgdzen zgodnie z ich DTR,

- pofgczenia przewodow,

- pofgczenia przewodow z armaturg

- oznakowanie urzadzen, przewodow i armatury.

8. ROZLICZENIE ROBOT

Wynagrodzenie przystugujagce Wykonawcy za realizacje przedmiotu zamodwienia jest
wynagrodzeniem ryczattowym.
Ogodlne wymagania dotyczgce ptatnosci podano w ST-00.01. pkt. 8
Wynagrodzenie obejmuje wszystkie naktady niezbedne do ich realizaciji takie jak:
— zakup i dostarczenie materiatdw, sprzetu i urzgdzeh oraz ich sktadowanie,
— ubezpieczenie na czas transportu/dostawy,
— wykonanie niezbednych tymczasowych nawierzchni komunikacyjnych oraz ich czasowe
odwodnienie,
— roboty tymczasowe i towarzyszgce niezbedne do wykonania prac zasadniczych, w tym
koszty tymczasowych potgczenh, tymczasowych rurociggdw, pompowania Sciekow i
osadow, tymczasowych przej$¢, zabezpieczeh itp.

— wykonanie okres$lonych w postanowieniach Kontraktu badan, pomiaréw, sondowan i
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sprawdzen robot,

— przygotowanie urzgdzen do montazu,

— montaz urzgdzen wraz z wszelkimi niezbednymi instalacjami, wyposazeniem, modutami

i przytgczami technologicznymi,

— montaz rur, ksztattek, armatury, przejs¢ szczelnych,

— przygotowanie i uruchomienie urzgdzenia wraz z rozruchem technologicznym instalacji

oraz urzgdzen,

— szkolenie w zakresie eksploataciji i obstugi,

— proby szczelnosci zbiornikéw i instalacii,

— zabezpieczenie miejsc kolizji z innym uzbrojeniem,

— préby szczelnosci odcinkow,

— oznakowanie trasy instalacji i rurociggu,

— oznakowanie armatury,

— wywoz z terenu budowy materiatéw zbednych,

— wykonanie wszelkich niezbednych préb, ptukan i badan,

— uporzadkowanie placu budowy po robotach,

— uzyskanie wszelkich wymaganych swiadectw, deklaracji, badan, oswiadczen i odbiorow

przez uprawnione jednostki,

— koszty niezbednej obstugi serwisowej w okresie prowadzenia robot,

— koszty odbioru przez Urzad Dozoru Technicznego,

— kontrola spawdw zgodnie z punktem 6.

9. DOKUMENTY ODNIESIENIA

9.1. Normy

PN-EN I1SO 6708: 1998

Elementy rurociggéw. Definicje i dobor DN (wymiaru nominalnego)

PN-ISO 4064-2+AdI:1997

Pomiar objetosci wody w przewodach. Wodomierze do wody pitnej

zimnej. Wymagania instalacyjne

PN-81/8-10700.00

Instalacje wewnetrzne wodociggowe i kanalizacyjne. Wymagania i

badania przy odbiorze. Wspdlne wymagania i badania

PN-81/B-10700.04

Instalacje wewnetrzne wodociggowe i kanalizacyjne. Wymagania i
badania przy odbiorze. Przewody wody zimnej z polichlorku winylu i

polietylenu

PN-B-10702:1999

Wodociggi i kanalizacja. Zbiorniki. Wymagania i badania

PN-B-10720:1998

Wodociggi. Zabudowa zestawdw wodomierzowych w instalacjach
wodociggowych. Wymagania i badania przy odbiorze

PN-80/C-89205

Rury kanalizacyjne z nieplastyfikowanego polichlorku winylu
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PN-80/C-89203

Ksztattki kanalizacyjne z nieplastyfikowanego polichlorku winylu

PN-92/B-10735

Kanalizacja i przewody kanalizacyjne. Wymagania i badania przy

odbiorze.

Wymagania dotyczgce instalacji wodociggowych (wewnetrznych). Czesc

PN-EN 806-1 1: Wymagania ogdlne
Zabezpieczenie przeciw zanieczyszczeniu wody uzytkowej w
PN-EN 1717 instalacjach wodociggowych i ogélne wymagania dotyczgce urzgdzen

zabezpieczajgcych przed przeptywem zwrotnym

PN-74/H-74200

Rury stalowe ze szwem gwintowane

PN-74/H-74244

Rury stalowe ze szwem przewodowe.

PN-85/M-75002

Armatura przemystowa instalacji wodociggowej. Wymagania i badania

PN-85/M-69775

Wadliwos¢ ztgczy spawanych, oznaczenie klasy wadliwosci na
podstawie ogledzin zewnetrznych.

PN-EN 25817 Ztagcza stalowe spawane tukowo.

PN-ISO 5817 Wytyczne do okreslania poziomow jakosci wedtug niezgodno$ci
spawalniczych

DIN 17.457 Rury okragte z/szw.gat. OH18N9

PN-EN 10254:2002

Stalowe odkuwki matrycowane - Ogolne warunki techniczne dostawy

PN-84/H-94010

Odkuwki stalowe matrycowane dla przemystu lotniczego. Wymagania i

badania

PN-EN 10222-
1:2000/A1:2004

Odkuwki stalowe na urzadzenia cisnieniowe. Ogélne wymagania

dotyczace odkuwek swobodnie kutych (Zmiana A1)

PN-EN 1SO 15607:2007

Specyfikacja i kwalifikowanie technologii spawania metali. Zasady ogdine

PN-EN I1SO 5817:2009

Spawanie. Ztgcza spawane ze stali, niklu, tytanu i ich stopow
(z wyjatkiem spawanych wigzkg). Poziomy jakosci wedtug niezgodnosci

spawalniczych

PN-EN 12517-1:2008

Badania nieniszczace spoin. Cze$¢ 1: Ocena ztgczy spawanych ze stali,

niklu, tytanu i ich stopéw na podstawie radiografii -- Poziomy akceptagji

PN-EN 970:1999

Spawalnictwo. Badania nieniszczgce zlgczy spawanych -- Badania

wizualne

PN-EN 1515-1:2002

Kotnierze i ich potaczenia. Sruby i nakretki. Cze$¢ 1: Dobor Srub i

nakretek

PN-EN 1515-2:2005

Kotnierze i ich potaczenia. Sruby i nakretki. Czes¢ 2: Klasyfikacja

materiatéw na sruby do kotnierzy stalowych z oznaczeniem PN

PN-EN 1591-1:2007

Kofnierze i ich potgczenia. Zasady projektowania potgczen kotnierzowych

okragtych z uszczelka. Czes¢ 1: Metoda obliczeniowa

PN-ENV 1591-2:2008

Kofnierze i ich potgczenia. Zasady projektowania potgczen kotnierzowych

okragtych z uszczelka. Czes¢ 2: Parametry uszczelek
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PN-EN ISO 1127:1999 Rury ze stali nierdzewnych. Wymiary, tolerancje i teoretyczne masy na

jednostke dtugosci

PN-EN 1092-1:2007 Kotnierze i ich potaczenia. Kotnierze okragte do rur, armatury, tgcznikéw i

osprzetu z oznaczeniem PN. Czes¢ 1 Kotnierze stalowe

PN-EN 1092-2:1999 Kotnierze i ich potaczenia. Kotnierze okragte do rur, armatury, tgcznikéw i

osprzetu z oznaczeniem PN. Czes¢ 2 Kotnierze zeliwne

9.2. Inne

Zalecane do stosowania przez Ministra Infrastruktury Wymagania Techniczne COBRTI
INSTAL - Zeszyt 7 Warunki techniczne wykonania i odbioru instalacji wodociggowych
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dn. 12 kwietnia 2002 w sprawie warunkéw
technicznych jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz.U. Nr 75/2002
po0z.690)

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dn. 12 maja 2004 zmieniajgce rozporzadzenie w
sprawie warunkow technicznych jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie
(OZ.U. Nr 109/2004 paz.1156).

Dz.U.2003.169.1650 (R) Ogodlne przepisy bezpieczenstwa i higieny pracy

,Rozporzadzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa" z dnia 27.01.94r
Przepisy w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy przy stosowaniu srodkéw chemicznych
do uzdatniania wody i Sciekow(Dz. U. 21/94 poz.73)

Dz.U.2002.147.1229 (U) Ochrona przeciwpozarowa

Zarzadzenie Ministra Zdrowia i Opieki Spotecznej z dnia 12 marca 1996 r. w sprawie
dopuszczalnych stezen i natezen czynnikow szkodliwych dla zdrowia, wydzielanych przez
materialy budowlane, urzadzenia i elementy wyposazenia w pomieszczeniach
przeznaczonych na pobyt ludzi. (M.P. Nr 19 poz. 231 z dnia 22 marca 1996 r.)

Ustawa z 1 lipca 1994 r. Prawo budowlane Dz.U.2003r.Nr 207p0z.2016 (tekst jednolity).
Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Spotecznej z 14 marca 2000 r. w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy przy recznych pracach transportowych Dz.U. 2000r. Nr
26,poz, 313.

Rozporzgdzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 5 sierpnia 1998 r. w
sprawie aprobat i kryteriow technicznych oraz jednostkowego stosowania wyrobow
budowlanych. (Dz. U. Nr 107, poz. 679) z pdzniejszymi zmianami

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92, poz. 881).
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i
higieny pracy podczas wykonywania robot budowlanych - Dz. U. Nr 47 z 19 marca 2003 r.,
poz. 401
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— Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001 r. o odpadach - Dz. U. Nr 62 poz. 628 z pdzniejszymi

Zmianami.
— Instrukcja nr 191 ITB Warszawa 1976r.

— Instrukcja KOR 3a wyd.1 poprawione z pézniejszymi zmianami Warszawa 1971r.
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